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电石工业理事扩大会议将在成都召开
恰逢今年“双十一”的光棍节，中国电石工业协会理事扩大会议将在美丽的天府之国成都市召开，目前报名人数已达150人，

这次大会是由中国电石工业协会主办，四川省危险化学品协会和四川茂县新纪元电冶有限公司协办的。

中国石油和化学工业联合会副会长兼中国电石工业协会副理事长孙伟善，中国电石工业协会理事长鲁卫东，名誉理事长张玉，中国电石工业协会秘书长杨传玮以及协会副理事长、理事单位、会员单位，电石及配套设备制造和服务企业、地方电石协会、地方电石行业管理部门的代表将出席大会。

为总结分析当前国内外电石行业经济运行面临的新形势和新问题，交流电石生产新技术、新设备的研发和应用情况，传递相关政策、标准制修订工作的新动向，同时研究部署2020年度协会重点工作，电石协会定于二〇一九年十一月十一日在四川省成都市召开中国电石工业协会理事扩大会议。

会议期间，代表们将共同研讨了近几年来我国电石生产新技术、新设备的研发和应用情况；交流今年前三季度我国电石行业经济运行情况及四季度市场走势；协会技术部介绍《电石用氧化钙》等团体八个标准编制工作的进展情况；评选出“建国七十周年中国电石工业‘合意杯’有奖征文的优秀作品。

据大会秘书处透露，协办单位四川茂县新纪元电冶有限公司董事长孙孟君介绍说，该公司255000KVA矿热炉经过多年反复试验，电石炉首台实现0.9自然功率因数。

我们知道，自然功率因数0.9和通过补偿得到0.9的功率因数，在效益上有很大的区别，是两个不同的结果。在我国许多矿热炉上，许多设计单位都是选择0.6—0.7自然功率因数，采用后补偿方法达到电力部门0.9的要求，这样补偿投资过大，电容衰减快。电容是要耗电的，这是设计中就存在的缺憾，不加补偿电力部门要罚款，炉子出力不好，只有通过补偿才提高一些产量。现在我们的技术是不加补偿就能得到0.9的功率因数，还能增大容量。

目前，该公司255000KVA矿热炉就能得到25000kw—26000kw以上的有功，日产量达到190—200以上，（300折标），电耗由原来3200kwh/t—3300kwh/t降到2950kwh/t—3100 kwh/t，每吨电石节电200度以上，达到长期稳定运行，提高炉子的运转率。

孙孟君认为，通过这项技改，每个电石企业都有很大的节能空间和效益体现出来，他认为国内有许多企业设备的利用效率还有很大的提高空间，通过这项科研专利技术，能把这些企业的电石产量提高30—60%。这对企业节能降耗、提高质量、稳定生产、扭亏为盈将发挥重大作用。

为此，会后代表们将参观四川茂县新纪元电冶有限公司电石生产基地，共同学习和引进这一先进技术。
绿色发展如流电  自强不息似磐石
（新中国成立70周年电石行业发展纪实连载）
一、概述
新中国成立以来，我国电石工业以自强不息、奋发向上的拼搏精神，积极探索、勇于革新、独立自主，包容兼纳，突破了一项又一项技术瓶颈，创造了一项又一项发展成就，实现了由小到大、由弱变强的历史转变，在新中国工业发展史上留下了浓墨重彩的一笔。

我国电石行业起步于上世纪30年代。1936年，民族资本家李允成等人在上海建成国内第一座450千伏安的电石炉，宣告了中国电石工业的诞生。1948年，新中国第一台1750千伏安的电石炉在吉林建成投产，翻开了电石工业发展新篇章。1958年，国家化学工业部成立，在全国批准建设了19台10000千伏安的内燃炉，推动电石工业进入第一次大发展时期。直到文革前期，国内电石产能持续扩张，企业数量不断增长，行业积累了丰富的设计、建设、管理经验，对我国国民经济的拉动作用也逐步体现。
十一届三中全会以后，我国电石工业重返发展轨迹，生产运行趋于正常化。到2000年，国内电石产能达到480万吨，产量340万吨，均已位列世界首位。期间，我国从挪威埃肯公司引进了密闭式电石炉及气烧石灰窑生产工艺，为电石工业大型化、密闭化、一体化发展奠定了基础。而中国电石工业协会的成立，也让电石行业有了自己的组织，为之后的绿色可持续发展提供了重要支撑。2000年前后，国家经贸委明令要求淘汰开放式电石炉和5000千伏安以下小电石炉，2004年，国家发改委等七部委又联合下发了《关于对电石和铁合金行业进行清理整顿若干意见的通知》，揭开了长达十几年的行业淘汰落后产能大幕。
进入21世纪，随着改革开放的不断深入，我国经济发展提速，电石、聚氯乙烯需求量快速增长。电石产能从2000年的480万吨猛增到2010年的2250万吨，又增至2016年的4500万吨，达到历史最高点。之后连续两年产能负增长，行业发展回归理性，过剩矛盾得以缓解。2018年，国内电石产能为4100万吨，其中密闭式电石炉产能为3526万吨，占总产能的比重由2005年的不足10%提高到86%；产量2900万吨，开率工71%，扣除长期停产的680万吨产能，实际开工率为85%，为近年来最高。
我国电石工业的发展之路伴随着巨大的困难与挑战，全行业凭借着旁人难以想象的毅力与决心，一路攻坚克难，终于将电石工业打造成一个千亿元级产值，千万吨级产量，集项目设计、工艺研发、装置建设、管理运营于一体的庞大产业。这其中的辛酸与喜悦值得所有电石从业者怀念并铭记在心。为此，通过收集各种文字资料并访谈多位历史事件见证人，本文整理了自新中国成立以来电石行业开展的重点工作以及发生的重大事件，供全行业参考、借鉴。（未完待续）
我国危化品安全管理新问题引关注
近几年我国化工行业安全管理出现了一些新情况、新问题，尤其是重特大事故发生的频率和死亡人数有所上升，危化品重特大事故急需遏制。

应急管理部化学品登记中心有关专家表示，现在我国列入危化品目录的产品有2828种，生产企业有1.4万多家、经营企业19.6万多家。危化品从业单位点多面广，规模和分布不均衡;产品产量和规模逐年增大，装置日益大型化;化工园区发展迅速，但发展水平参差不齐;现代煤化工等产业发展迅速，安全管理投入被摊薄。 

  据统计，2016年我国没有发生危化品重大事故，2017年发生危化品重大事故2起、死亡20人;2018年发生重大事故2起、死亡43人;今年1～9月份发生重特大事故3起、死亡103人，其中江苏响水“3·21”特别重大爆炸事故导致78人死亡。“从这组数据来看，近两年，危化品重特大事故发生处于上升阶段，形势十分严峻。其中，过程安全事故仍是危险化学品企业安全生产的最大威胁。”应急管理部危险化学品安全监督管理司相关负责人说。 

  化学品登记中心专家指出，危化品事故暴露出的主要问题有：部分地区政府监管部门重点工作落实不到位;地方政府及有关部门安全红线意识不强，盲目发展化工产业，源头准入把关不严;企业安全生产主体责任落实不到位;化工和危险化学品安全生产基础依然薄弱。 

  应急部危化监管司专家表示，鉴于当前化工、建筑业、交通等少数行业领域及部分地区的重特大事故相对集中，下一步，要把防范遏制重特大事故放在重中之重。 

  重点工作任务有：一是强化重大风险管控，坚决防范遏制较大以上事故;二是扎实做好危险化学品安全综合治理和化工烟花爆竹专项整治;三是狠抓监管执法责任落实，推动企业主动自发落实主体责任;四是抓紧制定急需法规标准;五是大力推进科技进步、人才培养和社会共治;六是不断提升基层监管能力。
【电石炉知识】什么叫生烧石灰，为什么要控制生烧率？

石灰石中含有96%以上的碳酸钙，当温度达到815℃时，分解放出二氧化碳。温度越高，分解速度越快。如果从表面到最内层都达到815℃时，则可以得到完全分解的石灰。反之，中心温度没有达到，碳酸钙还来不及分解，就从窑内卸出来，这样的石灰就叫做生烧石灰。因此，在石灰石粒度相差悬殊的情况下，大块石灰石中心部位来不及分解，多含有生烧。

在电石炉内，生烧石灰要进一步分解，分解石灰石需要热量，这个热量要由电来供给，增加了电耗。生烧中有二氧化碳的计入，实际上等于提高了炉料的配比，打乱生产秩序，一般要求生烧小于4%。

生烧率与石灰石的结晶有关，致密质的石灰石，结晶在10*10-6厘米以下，即使温度很高，把生烧控制在2%以下，也不会发生过烧现象。结晶质的石灰石，结晶度大，如果温度较高，大部分石灰会裂成粉末，其生烧率不能控制太低。另外，含二氧化硅量高的石灰石，烧出的石灰容易风化，不得不控制较高的生烧。

含二氧化硅高的石灰石，如果温度超过1260℃时，不仅容易风化，而且还容易生成熔块结瘤：2CaO+SiO2=Ca2SiO4+29千卡

如果控制温度在1260℃以下，则又增加生烧量，所以要求石灰石杂质要少，粒度要均匀。

什么叫过烧石，过烧石灰对电石有什么危害？

石灰石分解放出二氧化碳后，不但本身产生许多气孔，而且体积还要缩小10-15%。如果石灰石在窑内停留时间过长或温度过高，石灰石的结晶单元就逐渐排列得整齐致密起来，原来疏松多孔的石灰就变得坚硬石灰，它的体积就缩小得更多，体积比原来缩小43%左右，这样的石灰就是过烧石灰。

过烧石灰坚硬致密，活性度很低，降低了反应速度。(并且体积缩小后，接触面积也减小，引起炉料电阻下降，电极容易上台?)。炉料在电极四周的停留时间长，红料增多，温度升高，电阻减小，支路电流增大。

粉化石灰对生产有什么影响？

在生产和贮运石灰过程中，因接触空气而生成一部分粉化氢氧化钙，另外碳材中的水分对石灰也有风化作用。氢氧化钙在电石炉内进行如下反应：

Ca(OH)2→CaO+H2O-26千卡   H2O+C→CO-39.6千卡

粉化石灰不仅要多消耗电能和碳材，并且粉末量较多时，容易使电极附近料层结成硬壳，发生喷料和棚料现象。

棚料有两个坏处，一是降低了炉料自由下落的速度，减少了投料量，电石减产。二是阻碍炉气自由排出，增加炉压，发生喷料和塌料等不正常现象。炉压不稳定，防爆孔炸开和炉面窜火，烧坏炉面皮管等设备。

石灰中的氢氧化钙含量与功率发气量的关系为：PL=2448-8.4*[Ca(OH)2%],呈负相关的关系。

石灰粒度多大合适？

石灰的粒度对电石生产是十分重要的。粒度过大，接触面小，反应较慢;粒度过小，炉料透气性不好。

石灰的粒度要和电石炉容量大小以及碳材粒度大小配合起来研究，一般容量越大，粒度可以相对较大。通常在10000-40000千伏安的电炉上，石灰的粒度为20-40毫米。

炉料中如果存在5毫米以下的粒子，则对电石炉的影响较大。其含量与功率发气量呈明显的负相关关系。
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