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THIARTEANE & T A3

3.1 HAY%P furnace of calcium carbide; calcium carbide furnace

DYEPS

CEALES) « BREMBIONERL, Ay CBRIEES) Rmiiid sl

[RJE: GB/T 32375-2015, 3.1, AEH%]

3.2 ZZHYF airtight calcium carbide furnace

KRR LA BAa KRN
[SkiE: GB/T 32375-2015, 3.2]
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3.3 IhEEI power factor

TIEB B E S BERZ B ZE () FIRTZ, PAIFFS C0Sd Fon. HEUE A TR 5L
DR A, 2 BRARCREIRI S,
[CRYE: HJ 470-200975 75 A= F=pn e A9 Tk, 3. 4]

3.4 @A FRNMBEIFSEIKEL indirect open recirculating cooling water system

PEIRA EIK 5 9 A EN A 7 B A 2 AR IR A E K 5 KR BN IR IR A EIK RS, TiFRIE
ARG
[RJE: GB/T 50050-2017 VAR A E K AL PE B THIYE, 2. 1. 4]

3.5 8AHNMEINSENIKELE indirect closed recirculating cooling water system

TEIRHK 5 9 A EN A B A e 2 AR A KA 5 KA M TEIRA K RS, iRk R St .
[RYE: GB/T 50050-2017 VAR A E K AL PE B THIYE, 2. 1. 6]

3.6 TIh*#ME static var compensator

BRI, P i R G i 1R R I DR A, PR AR i AR T 2
FR LR IBURE, fem iR, SR At R IIRIAR .

3.7 %% insulation

PRAUE W & IE 5 84T P Ik i I B M R
[SRJE: GB/T 5959. 1-2019 HL FX A L il ib BRE B ) 224 B8 130 0. B EEKR]

3.8 Ex§i interlock
5 1k 7= A S B s AE LR ER S B P 2
[SRJ5: GB/T 5959. 1-2019 HL FX A L il Ab BRE B ) 224 B8 130 0. B EEKR]

4 BX58%

4.1 R
4.1.1 KPRl

AP RO P e R RO T SNE NS PR ZONRE . B A b Nl
NERBREEN . REL =M, =6 PR RES B 021200 KM TR0 .

4.1.2 &ZINE
AP AN ELTR,
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LT e L )
1) ik, 66— R 5t L1—) i HE%e & 16— AP A 5
2— i TSR 12— =M 1T—JP A HER e
3I—TIREBEER CHIMD 58—kl R4 13— UM I 18—k #L:
4— PR TR AR 99— L LA— P BR R R G 19— RS A B s
5—HIR R4 10—k R RS 15— HIK RS 20— AL RS .

B BAKFIMNLE
4.2 FEFRSY

BRRESR
AT AR B A

24 xT xS xCosdx k x k,

Y
4

K

Q — LR, AT (t/a) ;

T — /N RE, BL330, FALRNR (D)

S —WRKE, PAATREZ KVA)
Cos & —— R IHEIN KR EL



T/CCIAG OXX—20XX

k, —— A HBE N REL, HL0.98 (B #HAPA I |, 78 “Jash. WAL 356 s S g
FH BN AT ERED

k, ——H ] H 250, B 0. 98(4A4F 330 K 7920 h VNV ] P, A8 >4 T2 B 1% #7920 X (1-0. 98)
~158h) ;

W —— A B P P ERE, A T IO R (KW - h/t)

AP A R R R L
*1 BHAFNSRERFSE

HA A REIEE kA FERE t/a

25 500 45 000-48 000
27 000 47 000-50 000
30 000 50 000-55 000
33 000 53 000-58 000
40 500 70 000-75 000
51 000 80 000-85 000
60 000 90 000-95 000
75 000 100 000-110 000
81 000 110 000-120 000

FE KPS ER RS R, RRT .

SE 2 SRR TAERAI330 RitHE, FrBASEH.

T 3: t LT LA P T

4.3 BIS5FRERHG

4.3.1 BB
DSL- [0 -0 -0
L—— R TR AC—RT, DC—HEIR
EPrE
B
H A

4.3.2 #rigRfl

AR, 28 40, 5MVA, 4E7P7&, 70 000t, AT (4P, FRICHWIR:
HA4  DSL-40.5-70 000-AC  XX/T XXXXX—XXXX

5 IRAREXK

5.1 T1E%H
5.1.1 XBEIK
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5.1.1.1 HUAWVEFAR, FFEAHIK RS EE BN AR A E KR & iR s & 37 3 4.

5.1.1.2 HANREFAEHKBEAR ST 40 C, H/KEBEERMKT 55 C.

5.1.1.3 NRUER&IEFIZIT, BARAHIKEYE, FTXA KT A SRR AR RE . 4R (8] 45X
TEIRBHK RS (FREAIFRARGD B, AKFRMEE/NF 20 NTU, pH(25 °C)=7~~9, F5AH 5 + 45l 5
(LA CaCOy i) /NF 1100 mg/L, 4R EIAHXER R EHIK RS (FHHARRGD KES/NT 2.0
mg/L, pH(25 C)=7~9, HAMMNFFH GB/T 50050 HIKLE .

5.1.2 e

5.1.2.1 BHE—REE R A SR B A KA AL i, AR 38— H R E A 35 kV, 66 kV. 110 kV
1220 kV, IRHELJEM AT

5.1.2.2 HYVR AR U H ARYE I B, 2 2R R ORI R R ROK

5.1.2.3 BHEEKER/NT 250 kW, FRA 0.38 kVASHiftd, BMERGAERTET 250 kW
W, BTS2 e A, Bk A 10 kV LRt . H RS N TAUE A H+5% 5 AERE SN
Yy (50+1) Hz.

5.1.2.4 HUEW (GZHND ToTh M2 2% B TR f AR s #5325 5 A0 — Ik R e S5 402 36 22 B 7 v A
REM ., AR, sk Bk =Ry 44 .

5.1.2.5 — 2 far Nl A FELUR AR (% P AR EIOR S8 R LA , M — AN AR TR, 5 —
A BLYE AN B [ B 52 B35 R

5.1.2.6 HAW ZHH) &N A LINAMERERIA TR E (&R BRI, USRI R 5
SRR PRI AL GB/T 14549 FIYh Ao ISR s v N A FL 32, ik rii R Vi1 L3R 2.

5.1.3 KIRIFE

51.3.1 EWTLEMBEAAERETAN-40 C~40 C.
5.1.3.2 T PE RN EE R A KT 90%.

R2 EANAHERSNIEKERAITE

FRAERE | el W R EUOE P IR VR A
kv kVA 2 3 4 5 6 7 8 9 10
0.38 10 000 78 62 39 62 26 44 19 21 16
35 250 000 15 12 7.7 12 5.1 8.8 3.8 4.1 3.1
66 500 000 16 13 8.1 13 5.4 9.4 4.1 4.3 3.3
110 750 000 12 9.6 6.0 9.6 4.0 6.8 3.0 3.2 2.4
7 220KV EEMEFIREAEIN 2 000 000kVA.

5.1.4 RRIEH
JE AL 7 FURLEE 74 T/CPCIF 0055, T/CPCIF 0056+ YB/T 5215 [FIHE
5.2 —MREX
5.2.1 #k
5.2.1.1 Fr FIRIAEE CERERIR AR EMRL BB A Rt RS A AL .
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5.2.1.2 FRESSHARIERARTF & @A R & GB/T 700 R s 4RI RIUE T3 25 2 B R e R BT F 4
JEM BT GB 713 IIRLE ;s ARG e o B A5 M N IR A I T & IR AT BERL T 5 GB/T 1591 BIRLE

5.2.2 it
HERIFT A GB/T 37400. 8 HIAE -
5.2.3 $htkt
SRERIERI T A GB/T 37400. 4 #5E
5.2.4 W
PARERI R A GB/T 37400. 6 HIGE »
5.2.5 AG&EHH
A O R R A GB/T 37400. 5 FLGE -
5.2.6 1REH
5.2.6.1 BEMH

BRAN AT T IR R 2E AT & GB/T 5117 IIHLE s IRA SR AT TR AR KBTS GB/T
5118 HYMLE s AR IR IR LL AT & GB/T 8110 MURAE s BRAN B AF B gIURE FH 7 22 55 45450 o 2 e 20
FCRLAT & GB/T 5293 FIHUE ; IR & SR A S IR 7 22 5 45 570 o S ALBE AT & GB/T 12470 FIRLE

5.2.6.2 #MrHIEIRE
JABYENE ) R N AL T GB/T 37400. 2 ot & i 11 2% .
5.2.6.3 BEAXSR~

RS T AR LA DR E R AR T O EEA R S5 RST RAT 45 GB/T 985. 1 IURIE s HEIRAR
GE IR SEATY S RSP AT & GB/T 985. 2 [RILE .

5.2.6.4 1RER=E

YEEE )R VR ZE N A GB/T 37400. 3 % 9 1K) BS/BK 2%, ARk BB/ A AME T GB/T
37400. 3 15 9 W) C Ao

SR IIAS ARG i, A5 BORNAK T NB/T 47013, 2 i 11 4% A KIS 2 R 4% i &,
HEERANART NB/T 47013. 3 th i 11 4% SRk RriiAs &R aE &, HE R ARALT NB/T
47013. 4 YT .

5.2.6.5 BRIEZRIERIFME

a) MRAc IR S AR L A7 RLAR T4, AHRHREE AT K T-60%.
b) IR N AME RGN, HICAH BB E R, A5 b
1) 5% B IUE R X KT 10 m/s;
2) SRR IEE KO K T2 m/s;
3D AHXTHEE K T-90%;
4) WENE;
5) BRI T-20 C;
6) AR T0 CHEAMET-20 CH, RAEMIEL100 mmiGH A H#ARI15 CLLE,
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5.2.7 KIENE

5.2.7.1 INLAFEFE ERERS A ZRAL A ZE NI GB/T 37400. 9 HHLE AT .
5.2.7.2 1EEAEEFE ERERSTAZENGS GB/T 37400. 3 H B 2%, JoArAZR 4 GB/T 37400. 3
IR F 2.

5.3 REXRRGF
5.3.1 &N

MR 224 B S BAERFFEGB 5083 (IHILE -
5.3.2 mMiR%

5.3.2.1  HUEIFPTIORG FOIEHIL X 808 XA 3 AU R I S5 T/CCIAC 001 [RE -

5.3.2.2 FENIRTEINEINL GRFITEL) mRO0 B4 A8  $4 s AR 58 S 8 i FE AR R I 18 B A Ak
(BN B « A0 5 B Tl B4 AT 8 it [ B 12 3500 8 38 0 48 25 975 4 i e 40 LB . 77 GB 4053. 1
IRLSE s ARVER LT & GB 4053. 2 IIHLE ;s XF & K& TALB 34T B FF A GB 4053. 3 FURLRE
5.3.2.3 WTIURME N BIMRBORM A IS B, T IERMIAC . SR A SR AR A . AT
B RN 2R, AR BB

5.3.2.4 JIIRMERE M B A AR E B P E .

5.3.3 Pk

1 WP FE AT KA RE (BB SRR AT 28 SR i RE) ASRLAE F A R S o
2302 JPARRET NI KRR, i IR A I e ST R A B

-3.3 WP BRI N B AR SRR I KR BB IE K AP BE AT B 47

3.4 WS ZIKIUERBHE TR, ESRANRHZAL IR 2 N OT I

*E

3.4 MBTENUBTE R, W E s R AR L.
3.4.2  NBLESUSRIRE B, (55 N 5T BR A R GBI, JEX TR AT H 3

W oW w W
W W w W

o
w
N

(S0,
AN

o
W o
N

3 BUR AW EAN S L, R MENE, HEAEST 3.
AR AR T PR AL AR il o

5.3.5 IHi&E

o
w
IN

5.3.5.1 PR N I I R v R i

5.3.5.2 G SV BAEMHIE R ES, wEiE A DR R RS .
5.3.5.3  FEHVRMHIE N W E R SUBELR, HARNAFE T/CCIAC 001 FIRESE
5.3.6 EISEIKRS

NV B VA EK KR Mo B IR . K RE BRBIRE . R BIE CHERAHT
WAXFR) 3 TEHIPER SR A E K BDKE B BIRE . MERIRERE . MEF <. HRNTTA
T/CCIAC 001 AR 5E .

5.3.7 ERES
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5.3.7.1 R E AT, A AR RO S R R SR
5.83.7.2 N E AT BRI .

5.3.8 HAWMZERS

5.3.8.1 RMBHHIA T RGE M E .

5.3.8.2 EB#HLES| RGN E & A GAR EhRE, RRACKREMN G &L 8 RENE A sz,
F B 1 H B RIS

5.3.8.3 BHLE 5| RGN At F AR m sh P AR R DD RE .

5.3.9 BS5ER%

5.3.9.1 GEATHU RN B AL B R ATFERIRATI O, 1 KWLFITEAEIIL CGRFInEL) At = (=]
P ity . T B 2 A IR AP T R

5.3.9.2 iR, MR SRR ST, AL N iR B K.

5.3.9.3 BRI K BB A, RIS SRR R B R TR AR AR R
HARIFEE T/CCIAC 001 FIHESE o

5.3.9.4 fEAtEIEL. SRR, BIERAHEEMATE. dBXI, N E 2 4R B W b B 5.
5.3.9.5 il MR T SORN - B (00 3R FRLUR S — G B A, AU R BRSNS R F — A S5 4, WU
RGNILA W L AR L A B RE I B REAR .

5.3.9.6 HLFKAR R AT 0 ft R A B U Ak FELORG R [ Bl B 4k ORGP RN [ B R e R R D) B
el % e AN At L

5.3.9.7 HUA IR 48 i U AT I R R OR AP 1AL

5.3.9.8 FRFRHLRARIS AU 25V (B TTARAED 25 5 Wl fsk B (P R P A B 18 P P BRAM R, LB 4 55
HANAK T GB 4208 H () TP2X 244,

5.3.10 ®EZR%

5.3.10. 1 JRJEA B NE AP ER BB BT, PR R, FERF S JB/T 10607 HIFLE .
5.3.10.2  JHIAH PO BV L IR R L iR W R A I
5.3.10.3  Eyi DX i B % A T v R B KA i, P A I 3 P A8 B
5.3.10. 4 N B IR SR ZLORY 3 B BRI R TR E
5.3.11 g5

HF A A 2 (B R R S AT AGB/T 17249, 1. GB/T 50087 FIHILE -
5.3.12 REFREMER

5.3.12.1 JUAMEE. B NTTREMIREFEEAE BB AF N B B 4 SRR B B, oy B N1 22 4
A I KT i

5.3.12.2 ER XA RS, Tovk v E R N A b SRR

5.3.12.3 YA, DYRIXIE, “SEAN, GEME. BRIEEAL, EIE. Sk B A A RN 2 A bR S AR
Fi o

5.3.12. 4 ZLRREMERRFFA GB 2893, GB 2894 HIHIE .

54 FEFTI:G
5.4.1 HEEhH
5.4.1.1 BiPEg: ENMHANT P44, FH4ERARNAKRT 1P54.
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5.4.1.2 #HGEHANT F .
5.4.1.3 i LN AL GB/T 755 HIEER . FrR I HBIHLN s T Re R BB HL, 74545 GB 18613
T T RAERU UL BT RE AR R

5.4.2 mMRRL

5.4.2.1 PTRLEUNIRTE, B0 RIS, AR HAR TR A A5 5 K

5.4.2.2 JUEIRGCR A AENL B FIDEMWLEE H AN SRRy P9 B =3 s B e A%
31, LA SNE B iR

5.4.2.3 MIEIDEIWLEFCH N 65Mn B, ARG GB/T 37400. 8 23K, #&IEIVREAIRIL, T
RS 8 GB/T 37400. 8 H1 3 k47 TR AL FE 242 HBW~287 HBW; T #5 4 FH 4 B2 300 HBW~ 380 HBW,
REE 15 mm, AHFEAMICT 260 HBW. IHIRMLAERE AT BTN 45 4N, I BTAL#E 227 HBW~269 HBW, %
BT e B M THIAE B 363 HBW~401 HBW.

5.4.2.4 I IURMWLA R U T S B Plih B L m A K, R AN T 1 mm, R AEREE A 45 HRC~
50 HRC.

5.4.2.5 IEIIEWLR RN SIS IRL R0 4l 4% GB/T 37400. 8 5 IV A ilit Sk 46 o
5.4.2.6 KA EIENIIEL, HNE R & RTE GB/T 10595 MIHLE

5.4.2.7 NRERTCINIFE, IR BELL B DR 56 0 B URHE B R FH 7 WAL R 7

5.4.2.8 FMEMEE. HARICRVE@EANARE AR R TR E BT, e T 2K,

5.4.3 Ak

5.4.3.1 WP FEECR AN ORI 17548 FANAR SR A 4 v o LA AR Il 7F o B LR 77 25 28 FH AR S 755
GB 713 ¥5E; (K& EMIRNATA GB/T 1591 IHLE o

5.4.3.2 AP FE KA IR R 08 B N AT ARG, RIS R L 6. 1 KE .

5.4.3.3 JUEARIEE20 mm~25 mm.

5.4.4 Ips

5.4.4.1 JPEGIASECE RSN R E 15 w8 FAMRCEIE, MEINRFE GB 713 FIHLE -
5.4.4.2 s R Bebb kLR I AT REAN S AR 545 i (GG Al siE . W ATCREA BN TF A
GB/T 4237 5 GB/T 3280 HIMlE, #5if (i) 2idf HAk2: i AIVERENFF & 3R 3 HIE -

*3 HiE (GRE AFEMEFRIMMEEER

AR g WEE P B

FE BB b oA (Cu) =99.9%; w(Pb)<<0.01%; | 20 CHHZE. (92~98) %IACS;

e miE (D s | v R S

(BCS B4R FLD w(P) <0. 01%; w(0)<<0.02% R, >8.8 g/cn’

. X X w(Cu) =99.7%; w(Pb)<0.02%; | 20 CHHZ: (82~92) %IACS;
KERIFE it (HaE. B gl N ,
w(P) <0. 02%; w(0)<<0.1% MRF. >8.8 g/cn’

N A i w(Cu) =99.7%; w(Pb) <0.02%; | 20 CTHZE. (82~92) %IACS;
RN SRR 2R it (B i o ,
w(P) <0.02%; w(0)<<0.1% BERF, >8.8 g/cm

w(Cu) =99.7%; w(Pb) <0.02%; | 20 CHHZE. (82~92) %IACS;
5 R B it (HE) i ,
w(P) <0.02%; w(0)<<0.1% B, =8.8 g/cm

5.4.4.3 ECRAUKW®E N, &R af e gt Aring ullt, W 2oR% 6. 1 60E; ATk, K
HWE, ToEK. RLESAEIEILR

10
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5.4.4.4 &b T Ay A0 A AN AR (RS SRR ) H X P AR g% N B AT R 7S A, ASI SR 4% NB/T
47013. 3 LEHAT, THLL LG, BT XS24, Al ZEsk4% NB/T 47013, 2 L2 HAT, AB 2,
B

5.4.4.5 JPEs NREER XA 4 kAR, B 40 mm~90 mm, $T 4500 KA ARk AR B [ 4T .
5.4.4.6 KEINHEASEDT 6
5.4.5 HBREREZ

5.4.5.1 WM FEEBCT 6 RIE S ST R AR IR AR .
5.4.5.2 HIRFEMICH (BUF A
a) HMREAOTHE (BUSFHRE T AR, HALE R AR N A& 3 3 ME .
b) Hfhootr (SCF AR NEHTR R, RIGT R 6. 1 FHE .
5.4.5.3 HMHAYIH:
a)  HAMRIREROR IR AL (D MREEREAN B IR . SiEE (R AR
PERERLATF G2 3 FE « TCWEAEEANIE A4 S SLAF A GB/T4237 B1 GB/T 3280 HIME, FHoxi$z
PRLE N HEAT A FE A, KSR+ NB/T 47013. 3 MUE 4T, 1ML E&H#.
b) AR F% GB/T 37400. 14 HHAT X BHEEIR1G, 2 Ul E&#% .
¢ BEAEHE RS P AR B R I AE 4 NI EE S si4% GB/T 37400. 14 #H4T X P& R E RS, H
JEJE A ZE B /NTF 3.5 mm.
d) IR YRR HEAT N G, IR 6. 1 5 HE
5.4.5.4 HWHKARIFE:
a)  HARKA IR BN TR ARG sl (B 1 TCREAEE M N FF A GB/T4237
B GB/T 3280 MIANAE. A (i) 1hHAL R P REN 77 A2 3 WE .
b)) JKIIEIE NI, ARVEE RIESERY).
) KARPEIEAZENES im, WEAZENT4 m, EIRE FALEE, MASES S 4500
Z A B E BRI 5T, BRRIBEAE AT 2 mm.
KA BT R, RIER L 6. 1 FHE .
5.4.5.5 HIN T AN SoKAE I
a) FHAEMBCNAEE, 20 CRBEEANT: 98%IACS, FHMAFE GB/T 19850 MIHLIE .
b) YK EEM TN B, RS VS/T 662 RIS /KA &M FUA RSB ME N, N
T4 GB/T 14976 HIHLE .
¢) RGP TR R, IR L 6. 1 K.
& RS R R NA KT 4.5 A/mn’.
5.4.5.6 fE T IREFEIE LA HR o 00 AT i 4 1) B R FH B REAS B AN A

546 ZRkB% (GEM) REFE%

5.4.6.1 SHAEME NAEE, 20 CSEHEFANT 98%IACS, FHNFFA GB/T 19850 I E .
5.4.6.2 JKAHELGEMGHEAERREENAKT 4.5 A/mn’,
5.4.6.3 SHARHEM TR N T2 HtRk, FERTFTA GB/T 2529 HIMLRE .

HRiE

5.4.7.1  HHIERL i SMRIE RIS AP OB TE AL o b SO S A S B, SR U IE
JRUHICS HE 2 Bt AR
5.4.7.2 MERMIKA BN EEST G550 . AE RS PTLEVE I A, KA MRIE P IE R JE 82N

o

5.4

~
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5.4.7.3 MIEEARKE N BB THEMZRE EE, BieittEAKXT:

5.4.8 | BHIERS
IR RSB R R R AN, B G SCERIERRARES, JEo R E LR E R, AT

EVCEE

S=Q/V

S —MEHMAN, BACHFIIK (0
Q —MHE AR, AR RN (m'/h)
V ——JHE RS OE,  BRALRKR R (n/s)
S MG SR B %R 450 Nm'/t~500 Nm'/t it

PR D RE, AT S DL SORBONRE B A2 45 X AL D)8 o
9 REKRZR

5.4,

5.4,

9.1

3 NI A3 K ZR AN RIK FE K2

R JK R G PR AR T AR s R gt B ial BRI AR St
5.4.9.2 RAEAITRRGN, KRGS K SRR — RS . SRR RGN, K as

5.4.9.3 MHXRFOHIKIE. BEE. WK CGRIK) Hl&2EE ., mZhEE . FiEE . W,
B, EIEME. AT, RIERE. AR E S,
5.4.9.4 MARGRHFBE WSS IR .
5.4.10 EIEAFSH
WL AP S BRI LKA,
=4 BRBEAFSH
FESH B AR kVA
i Ay 30 000 33 000 40 500 50 000 60 000 75 000 81 000
PN R mm $ 9100 $ 9250 10160 $ 11000 $ 11300 $ 12500 $ 13000
W5 i mm 4800 5000 5300 5500 5600 5650 5700
P N A2 mm $ 8100 ¢ 8250 $ 9150 9900 $ 10100 $ 10700 $ 11000
I IR mm 2800 2900 3250 3410 3550 3650 3700
I Ee BAR mm $ 9100 $ 9250 $ 10160 $ 11000 $ 11300 $ 12500 $ 13000
I 25 mm 1080 1080 1080 1280 1280 1350 1500
O R B AR mm ¢ 3580 ¢ 3650 3900 b 4250 ¢ 4400 b 4550 b 4600
Skl SR A 13 13 13/15 18 18 18 18
HLAR ELAZ mm 1250 $ 1300 $ 1400 $ 1500 ¢ 1550 $ 1600 $ 1650
VRS JRE mm DN480 DN500 DN600 DN650 DN80O DN900 DN1000
kS E mm DN550 DN550 DN610 DN700 DN80O DN900 DN1000
‘ 100-200- | 100-210- | 100-230- | 100-240— | 100-270- | 100-320- | 100-340-
RN L v
240 250 260 270 310 350 370
E: RPIIISEON— R R, AMORTESR, UESH, SZBRAR T,
5.5 EKEEX
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5.5.1 @2
B AP PR 2R N A GB /T 37400. 10 FUREE
5.5.2 EIREL

5.5.2.1 ZAREMTFRERE B ISR LE, A O R SE . RO AT R R TR LR L, RIRE A
ZE/NT &5 mms

5.2.2 HARTIBEILE SO O 5 BRI S A O AR [F] YR b, R A ZE/NT 65 mm.
5.2.3 FHBPOIENRCE EamRIANEEAZ/NT &5 m.

5.2.4 HFARALH I H RO T 0 B AR TR 2 R R A 22N T &3 mme

5.2.5 FEAREMN bR HBCR T 2 A AL BN AR O A B AN T &5 mms

5.5.3 K&

oo oo
N NN

o
o
w

A HERPFRERAZEN £10 mn.
C2 sty 5 AR O [ HR O 1 RV B A ZE/NF &5 mm

5.5.4 I

A PR AR R E = A ARSI LB A DY £5 mm.

4.2 Pl 5RO R PO RIFRRE A Z N T 05 mm.

4.3 PP EE S A AL TR AP A, HOKFE A Z /N 10 mm.

A4 P R E T B E L PR ALE TR M SN RS PR R
A VAR IS R

5.5.5 fERG

5.5.5.1 TRl E AL E R AR — R B, fEEAZNT 15 mm, FHSIHIEMEWLAEZ) 3 E
OFC, FRIFEAZNT & 156 mn, SHEHE S50 a6 FIE A B BEIREER

5.5.5.2 RMELERIGIRE PN S mARATE . ZOREFZRAHAL, Fo Vil A ERE A B I R IE S FLE R AN
F 100 mm.

5.5.5.3 RMEMNAIFEA M 5 L@ e a4 2% .

5.5.6 }RImARFt
5.5.6.1 ISR

5.5.6. 1.1 HRALSFLIRM M = 5, ZOR=HEEEZDT 1 o,

5.5.6.1.2 #¥#J5, WEPUEBERMAZEN +5 mm, TEPUEFE 40 N5 w1 A8 500 0 =
FORPUERKELEAZ 0.5 mm, BEAMPUEREZE/NT 2.5 mm.

5.5.6.1.3 HiEHEkMmZER, THAKT 0.3 mn, UEHAKT 1 mm, ZERAKT 2 mm.
5.5.6.1.4 FEEFEEIR, FIRMRRG SR E A KT 5 mn,

5.5.6.2 IR

5.5.6.2.1 Z¥Jn, PUE ERMAKFEMZEAKT 2 mm, PUBREZAZAKT 3 mm, HELEAGAH
i, HEEALEBEAG KT 2 mm.

5.5.6.2.2 BRI TR R P b, RZEAKT 3 mme WA ZEE ], SUERGR RN T
R IR ART o

o
o
w

oo oo
oo o ;o
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5.5.6.2.3 FBUAEGHEALRR, BERZEART L2 mm, Z2A7EH0 WA M R AR UELE 7] —F i L,
REAKF 0.5 mm.

5.5.7 ZRB&HRRFRE%

5.5.7.1 IRBRZR K BR o RRLR 35 N ST F H .

5.5.7.2 KABY SHEEBENER R, JFHEA RO SEME, B,
5.5.7.3 IR ARG R BT )E, KBNS B B4, HRBIIRA%E.
5.5.7.4 T IRBRLR bR RRLR N AT SRR [E R A Of R Aa % .

5.5.8 KEIHHERE

5.5.8.1 HEWEE MEEAM I 5 @42 .

5.5.8.2 MR S IE B A = AN T AN R G, BRI AR R T RE .
5.5.8.3 AWML ZIEA BB IR, 30 OBCEBEREN S, HRIES .

5.5.8.4 BELRHEXNEIER SIS, HEEAE AT 85 dB(A) .

5.5.9 ERERARG

5.5.9.1 JEEIRGATA R ISTIITH. L3 E . REREE, NEHRE, L RERS, HFE
GB 10595 MR SE o

5.5.9.2 Ry ik B B AL B nT LIS AT 1B b T R

5.5.9.3 FrAHHASRE P ORIER NP0 b, HmENT 2 m.

56 RERZ%

5.6.1 WHERGENFTE JB/T 6996 FIRILE «

5.6.2 FEFFA GB/T 37400. 11 IHE .

5.6.3 WEN BB EANALT JB/T 6996 H 17/13 4%,

5.6.4 WERFRMATIESREERE G, ARA MR LB .
5.6.5 ZHEEMNFA—HRN TR, FP, RNHDCT. RIEME.

5.7 BH}MEL
RENRGNFFEGB/T 7932 HIMLE

5.8 BHRIRF

5.8.1 HSRPE

5.8.1.1 HLEXHPPEEENE, E 58] BLZE K F MW etk 2 ol B e B R, B HEEXR
& ARk, SEERE R, BERSEFEEES Y.
5.8.1.2 [HEEFMPENITEER D FE.

*=5 [EEEREHE

BFFHME mm <35 >35
FIMEFE  mm <1 500 <2 500
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5.8.1.3 WMAEHERATRANT 00" . BAEMEALREKTHRN 67, BB IF LRI
TR A 5, BARET 000 109 i AUR R 2 4

5.8.2 fuix

TEFRAER ST, FBENREERN (0 CT~35 C) EESAHMEE AN (45 %~75 %) FREKE
2 1] [ B ) EL R FEL TR AS K T-500 VB, [BIEK O ST b4 ZF s BHAN RN /N T 1 MQ s 7E EREHIR It Ty, AR/
F0.5 MQ,

5.8.3 R, i
Mg . RN 4 GB 506504 SH/T 3164, GB 50065 [FHI5E o
5.8.4 H#

CA R DX R FH T v FEL R

A2 PRNESGRS XN R PR FR A, T BT AR A% R T K L
4.3 BAUAME 5 NK B iR Ik

4.4 BRI 5 Bl 77 8 R B O

5.8.5 HEUIHEIL

5.8.5.1 EANEEARILBREEEGL, NA SR, LB MBS, BAS R AN NS5 2,
5.8.5.2 [RATU R G FH B0 L FELEE A [R] — [R] B PR ESR TR (=) Bl Ak, 8 Z (1 [F — =]
ZHE A ES,

5.8.5.3 HARHAIBUANTE GB 50217 [FHLE .

5.8.6 PHIr=EL
FENRBEANALTIP20, BHNEHZANAK T 1P54.,
5.8.7 BEIPEF*

5.8.7.1 A#EAEI A ERAE I RN AC380/220V, #i#E 50 Hz.

5.8.7.2 A#EIAEIFRCMEEIEAM ., T UL EIREERAE .

5.8.7.3 A#EFAEIRCRIBEEMARY, KBk TR E WA, —HH TR ERE, 5—4HHT
Tk BN, HPH 5E e heT.

5.8.7.4 FEGHEI R B AL LIS B, HA SO BT 5 i3 B i TAEMERSE 5 et
TEFE I 2= 9%

5.8.8 Z[EEEIRHERINE

FLBE A RN R A REA I RE B, A T A — I PR L P A 5 A A i B R
R ARGETHS, S AR D JeD) KRB A, vt | shi R gt nr S drbe, 3R e
LA,

5.9 %%
5.9.1 =m

il ) X E A AT ER S AR HE s AN EC A T R B B G T iR s A R B B A & GB/ T
37400. 12 BIHE .
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5.9.2 MEEFR

Ptk B4R S 2% Nk RGB/T 89231 1KSa2 1/2, FLukzh /1 T B NIAFISt3%,
5.9.3 REEE

BWEBEERA/NT120 um, G EHBSEE AL F160 v,
5.9.4 RERBRMEIETE

TR JZ I A BB PR 2 BT A GB/T 37400. 12 HIRLE

6 WIFE

6.1 MEMREIRIE

X s S EAR T KA A AT RS, AR KRR RIS . KRR 1A
TAEEI0) 1.5 18, AE TAEEA: BT Frib A B & A RS R R 2 AN E, 85 b 55 KOs TR &
J1%39 0. 35 MPa £&Aq, W358 % /79 0. 53 MPa. SRR ((UH TS AT & JdE
N 0.1 MPa. ¥RJE 30 min, AAYFHIMBIKILE.

6.2 W il

LA BB AE IS ) P RLTRALRE . UL O A TR LEEAT 22 B, A AT H A
BUREEN RE TR PR MRS T, R AFRATIESSHE G E R
THAE

6.3 AR
6.3.1 —RRMHERLE

6.3.1.1 FIAIEH S GB/T 10066. 11 FIRLSE o

6.3.1.2 tAXEINNIN. BRRGFIACE G BRIETIME, B LR ERR.

6.3.1.3 tuAFTH &8 &5 MR R

6.3.1.4 FuA &AL RIEFI LRI, GRS, AN B N R A, T SR
G186 TEIE MR NS B e I ER .

6.3.1.5 IS WUEA I R, A5, BB R KI5 P S IR DN R A R B -
6.3.1.6 WML, HBhHL. & H A4S s AN AR S 3T HLE -

6.3.1.7 AL ENTEWR A TEER, SHIAMFMBELETER . 24, SHMIELEH.
ek, EARANRERGRITER,

6.3.1.8 MAHREEE. RAUEERE/FAINE.

6.3.1.9 PLC RAMIHEIERTERE. PC 25 B 1 TAEMERER 5 & Wi E K .

6.3.1.10 FREFRM. BoRirhl, 2aBE Ul AR 2 A EW .

6.3.2 BHRARGIHK

6.3.2.1 HATHZRE: FARRERS RO EALEK.
6.3.2.2 BHATHEMbGEG o A PR MRS AT e P PR, BB SR
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6.3.2.3 {RIEENIRCAIRY: HCHITISINTT, & RRIFX, BRI, REBERLRS
IEH . IR EEITR, KB BR A ER .

4 ETBAEIIRY: KA EGES . AR

AT 2 A R Y HETIE AT A, K& A R B A B ER

HEAF R BIRIE R SRR BB AR, RE RS (5~10) K.

HEAF5 5 W0 R AR B

HEAT BRI : B TEH BELT

HEAPRRFF WM0: B T HRAE, AR R 7 A

0 EATRBURN: R URBLE T, KRR A .

A HEAPRRERE AR SRR IE, RERE

12 HET AU AR A (R R IR U P S MO A TR R, AR R
R R A R B R 7 I

6.3.2.13 JEATHLKP IR Bb kR IR RN : KSR B VPR RRY (L, AR L B
o BT AR YR LT 3 /RN, SR FHEAT 3 YOO A Wi, FEVKIFING 5 min, B
B IEH R, FRRATIELUET 5nin, RARELERAIR, TERESR. RFEHRFED 8h,
AU L T 0

6.3.3 RERGIAW

6.3.3.1 WERGRAZBRF TAEE M) 1.5 5K 7], /) 10 min, RGP LBRMEL . H
AIE SRR A GB 50235 IR

6.3.3.2 RGUTAEE ELLIZE: 30 min, JWELRESME (5~10) K, [RINAR AR L DIk HiEFR
SUAIHEL B AEARAS :  [RIIPASTIU A % (R T AR AR AN 25 B ORI R SR A iR P R g 75

6.3.4 H[RAEZGHKE

6.3.4.1 HMALIENMN 1. 15 fo B BT RS A U IE . JLARTE RIS & GB 50235 FUBLE -
6.3.4.2 BAKMSEA R TIERE, EREDE (5100 K, WUEADERS, &
YE R TS AT .

6.3.5 MREIRIE

6.3.5.1 B, BESDIE. KL, ARSI SENIAA G ARG IHZ I GB/T 50087 [KIRLE HEAT -
6.3.5.2 il AR AR R R D 1R, B AR T AR MR AL B R 5
fEERIE EJ7 750 mm &b; fEfA AR A I E, BOWERKE.

6.3.6 EKPLREGINIG

FR A B A I AN R B DX TR SR, i BN R 46 22 ot , FLrP e bl R 38 P ae SO0 N i v
EARE, THE AN E 800 C, ZaZk 48 kR vl FHE LA M, 5 BT B 146 ZeG I 25Kk W6, ik
WS TITIENFFAGB/T 24343 HIHLE

*ko FEMUERBEKOMENK

N T =N = M= N

W oW W W wwwww

NN NN NNNN
NV 00 N O On

P 5 WM FTR LG REEANT MQ
1 H A e 2 ] 0.5
2 s AR Z 18] 0.2
3 Wi 5 KV T B 2 T 0.5
4 IRV E R S AR ] 0.5

17



T/CCIAG OXX—20XX

5 A9 I TR A8 25 V050 o HFHEANT MQ
5 KA E IR 0.2
6 H e A 0 A 5
7 Ik 5 R AT 18] 5
8 AR 1 4 5 B AR R B 2 ] 0.2
9 R M SR (BB 1A 0.2
10 oo tE (P 5 HERR B JH] 0.2
11 oot R MBS R MR (E 0.5
12 R CR P e A 5 R T R 1) 0.5
13 AR N AR S 2R 2 18] 0.5
14 JEIRh T 5+ HE S 2 ) 4
15 FHBEMET S SR (A 5
16 TIRBH B SRR [H] 5
17 TZKE SR IA 0.5
18 MR RE, KE 572 (A 4

6.3.7 ZfAafdie

LA v 25 28 BRI 0T H A6 7 ik IR T

*®7 BEAFRSEHIRERBMRE A

FFs o % o H G A S
p— HHIELIEAT 2 R, BT H3) 15 min, BREZPAMEIEFF, H&IE
THIEH, BB R 3% H Rl
! I IEILBEAT S SR, ELRIEAT 2 h, ERAZHIMEEFER, LR
kL PRI AL AR AR R E VE R A, R LR IR T IR . S Al RIS TS R AL, <
LBRA R 6 AT 8, AR FAROT P B B BR A HE T (o B
FELAR N A B REAE X AR BE AR BT 20K, HR A R % 1 e i T P
2 RN E | IREThEE, ELHE1T 30 min, FFMENMIBITIRGL;  [FR AN 217 F 52,
T RSN MM, FhRIR T IE R
FERN AR HIEOL R, R E RS 10 70, WM IB TR, SO
3 AR E | RO AR RIS, TREIG. ZOREMFETEE. ARG A AL E
J 3, TR
LR TR S TRV E IR % 10 ¢, WUSENUSATIRDL,  He T8 S T e R P A
4 RATHREACE | WEE. RIS, R AT, sl g, THERE R REIA R AR EDR, TR R R LAE
HERf
RIS AR, BELIEAT 30 min, TORISATFAR, JROEAS LM, &
5 JEUR B RS PRAARIRTHIE R, RO EHRE R IR KERE G, BERENSKT L
2.5%, BRBHSHIEAER, FHHLHRRIER
6 IRRHIAE SR RBLIT S 30 min, ROSATFAL, ToRHRSN KM, HRIETHER
. S B JRBTHPHERER R R G, B AAIESHEAT 30 min, WMEBITIRE, K KL
AR TERIE S, JBATRCPAR, TER RS SRS . B ETT RIITH#% 5 I R
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Fha. TEE
8 JHIE JHIE K R IRTT P 2% 5 0, RaG “FAs. WIEE

6.3.8 TR
6.3.8.1 RERAEZITHE

a) HWPEFAERERIZ G, ATl S, IR A b TIER I R B 2k
PIRUETERES B, TAT il RN RIEF I T ZHARRC S N7 R BB g SR E, kv
WAL R, HEZEGH.

by HER U R I N R

o) WERIFAKBALE ., FEARK. WESE. BEFT LKA K,

4> FEAEHI

e) FIAM. FRM, Jrkediml, B EREE TR EEEE, BOE BN AR, AR
AKGRGF G RV AT g AP R TR R okl KA IR R e IS L, JFRAA, A
T A A A\ Y LB EAT SEBRIA R

6.3.8.2 HATNRERABTMEXLK
a) EREIRELFEF AR AN, BRBEERISITEN, FFT KRR &
b)  HLARH R . EERR FE IR DL R HRE A

6.3.8.3 HAWVTENZEHIRE

a) R T SN AT EEAT A A A I LR A RES AT

b) R ANMGIRGE ML, WEBALFBTE, ARV RIS, FEmbdeT:
——UUFHRAEEHON T, RN R JTE, DRMThaE, #AT BB BEE A
S EPLR R R 2, P ERIEIEE A AT — il
—— AN R DI RE BN, fEHRRR 2, SRR BT — M HRHN &R .

7 YA

7.1 WL

G EAP T BTER N A SO M GB/T 37400. 1 ESRHHATHI MGG, 28RS IE CRIFEH P
FRRRESRIGIC I ) ), FEEAE IR P2 & i A4 1S .
TR IR H A SR 5. 24 5.34 5.4. 5.9 f16. 1. 6.2 FIENE .

7.2 DAL
7.2.1 SEEMELN
7.2.1.1 &2
R B P R DR ) e B S B
7.2.1.2 ENS5EHHITEMN

FP REAR 7 it A BB AR SR AR TS s el L SRR R R A BT, A AR
BEAL & SRR TCURIE . BURAIER 1L
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7.2.1.3 TRAIARHEMHRTZEN

LB ORI E SR I 52 B BENL L A R R e BENLIF (R A5 AN AF RBENL L A TR e e
B

7.2.1.4 BEHLCH

BE BN, A F R
a) AR5,

b) Pt (EEEMS

o) =K

d) ZREPRE S H

e) ZARF IR R H 3%

) FHE R AN &S ) .

7.2.2 IHREGIR

H2e 3550 1] & A1 P 3[R A S AT I 22000, BRI A
a) ARE P R DT SE AR T AR BIA PR RS G A I B B K AL S
b) % 4.5, 4.6, 4.7, 4.8 BINFAT 2 BEHARIGUL

c) % 3.2, 5.3 FATHEREHI ARG .

7.2.3 AIWIERKNGER

7.2.3.1 ATPARYORI S, SO BN H AR, ORI B AR BRI .

7.2.3.2 EEANEHRAZGTHEER 7 B2, JHHEEE.

7.2.3.3 WERFAERTERESEOERIBTZR, BHUR WAL, KA BRI 8O0 i A 4P 1 T g
5 REHPWEBIR, ERAATTREEHIR, WA EGR R TSI D2

8 tr&. Bk, ERRIE

8.1 ¥ri&
8.1.1 F=EhtRhE

B G A HLE B S 22 2 77 AR
8.1.2 Bk, MEFE

RPN A B mishrE, HESRAT:

a) BRI KBRS GB/T 191 IHLUE;

b) KA T AR 15 DA R R AT B i, FFRAR AR5 EEATAME RS
c) T R B A

d) FENLSCIF RS SRR S — R A, IR AL AR T BV “SCIRERL” 7S

8.2 fH%

A LSS R AN R
a) HAWH) R, AN A AR, FFRFAGB/T 37400. 13HIHLE ;
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b) AR AL, A Ak N R 2 MR B B
o) FrAAITRBUE . . EEM, DOBRAIZ e E P 1, BN
d) U R, SLEENLH) MBI RSO, N ABEK . BT RS Y

T

FLAT P B0 %32 i 2 R 2K

a) BREgizf AL, PRI E RS 1A OE 5

b) FE MR KA RN AT RARSL AR [, B 1R AR s farid A AR T 5

o) B AR I LR AR S T W [ A A, DA TR, da i P B DR R 4 A AR AR A
d) Kz e A ZEE AR DL AR S .

arcd

HLAT P A0 A2 TR K

a) HUAT P B AR DR SR RCR BB BT i, AN Fe VAT ARUK

b) FERIE MR KGR E, PR

o) JRCEA A ORE I B N B B X

d) KEFIEAARS, IR NE e ORIR AL B, B ki 5 ih.
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	目   次
	前   言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3术语和定义
	4　型式与参数
	4.1　型式
	4.1.1　炉型
	4.1.2　设备外形

	4.2　主要技术参数
	容量及年产量
	电石炉容量范围  kVA
	年产量  t/a
	25 500
	45 000-48 000
	27 000
	47 000-50 000
	30 000
	50 000-55 000
	33 000
	53 000-58 000
	40 500
	70 000-75 000
	51 000
	80 000-85 000
	60 000
	90 000-95 000
	75 000
	100 000-110 000
	81 000
	110 000-120 000
	注1：表中所列容量是目前常用炉型容量，不限于此。
	注2：年产量按工作时间330天计算，年产量为参考值。
	注3：t按折标单位电石产品计。

	4.3　型号与标记示例
	4.3.1　型号
	DSL - □ - □ - □
	4.3.2　标记示例


	5　技术要求
	5.1　工作条件
	5.1.1　冷却水
	5.1.1.1　电石炉生产时，需要冷却水系统正常供应低温冷却水对高温设备进行冷却。
	5.1.1.2　进入设备的冷却水温度不宜高于40 ℃，出水温度宜低于55 ℃。
	5.1.1.3　为保证设备正常运行，降低冷却水结垢，需对冷却水进行软化或除盐处理。当采用间冷开式循环冷却水系统（简称

	5.1.2　供电
	5.1.2.1　冶炼一次供电采用有载调压电炉变压器供电，变压器一次电压通常为35 kV、66 kV、110 kV和2
	5.1.2.2　电炉变压器二次电压根据炉型确定，炉型容量越大二次侧额定电压越大。
	5.1.2.3　单台设备容量小于250 kW时，宜采用0.38 kV交流供电，单台设备容量大于等于250 kW时，宜
	5.1.2.4　电石炉（交流炉）无功补偿装置可根据电炉变压器容量和一次电压等级选择安装在高压侧、低压侧、中压侧，或选
	5.1.2.5　一级负荷应由两个电源供电（备用电源或是柴油发电机组），当一个电源发生故障时，另一个电源不应同时受到损
	5.1.2.6　电石炉（交流炉）设备应具有无功补偿和谐波治理装置（自备电厂除外），以保证电网侧功率因子和谐波量不超过

	5.1.3　气候环境
	5.1.3.1　正常工作的自然环境温度宜为-40 ℃～40 ℃。
	5.1.3.2　年平均最大相对湿度应不大于90%。

	标准电压
	kV
	基准短路容量kVA
	谐波次数及谐波电流允许值 A
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	0.38
	10 000
	78
	62
	39
	62
	26
	44
	19
	21
	16
	35
	250 000
	15
	12
	7.7
	12
	5.1
	8.8
	3.8
	4.1
	3.1
	66
	500 000
	16
	13
	8.1
	13
	5.4
	9.4
	4.1
	4.3
	3.3
	110
	750 000
	12
	9.6
	6.0
	9.6
	4.0
	6.8
	3.0
	3.2
	2.4
	5.1.4　原料条件
	原材料成分和粒度符合 T/CPCIF 0055、T/CPCIF 0056、YB/T 5215的规定。


	5.2　一般要求
	5.2.1　材料
	5.2.1.1　所选用的材料（包括焊条等焊接材料）应具有生产厂的出厂检验合格证明。
	5.2.1.2　碳素结构钢焊接件所用金属材料应符合GB/T 700的规定；锅炉和压力容器钢焊接件所用金属材料应符合G

	5.2.2　锻件
	锻件应符合GB/T 37400.8规定。

	5.2.3　铸铁件
	铸铁件应符合GB/T 37400.4规定。

	5.2.4　铸钢件
	铸钢件应符合GB/T 37400.6规定。
	5.2.5　有色金属铸件
	有色金属铸件应符合GB/T 37400.5规定。
	5.2.6　焊接件
	5.2.6.1　焊接材料
	碳钢焊接件手工焊接用焊条应符合GB/T 5117的规定；低合金焊接件手工焊接用焊条应符合 GB/T 
	5.2.6.2　材料切割质量
	火焰切割件切割质量应不低于GB/T 37400.2中规定的Ⅱ级。
	5.2.6.3　焊缝型式与尺寸
	气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本型式与尺寸应符合GB/T 985.1的规定；埋弧焊焊缝坡口
	5.2.6.4　焊缝质量
	焊缝的质量评定等级应符合GB/T 37400.3表9中的BS/BK级，焊接接头缺陷分级不低于GB/T
	射线检测检查焊缝质量，其结果不应低于NB/T 47013.2中的Ⅱ级；超声检测检查焊缝质量，其结果不

	5.2.6.5　焊前准备及施焊环境

	5.2.7　未注公差
	5.2.7.1　加工件图样上未注尺寸公差和形位公差应按GB/T 37400.9中规定执行。
	5.2.7.2　焊接件图样上未注尺寸公差应符合GB/T 37400.3中的B级，形位公差应符合GB/T 37400.


	5.3　安全及防护
	5.3.1  总则
	5.3.2  加料系统
	5.3.2.1  电石炉炉顶料仓口加料机区域通风及有毒气体检测应符合T/CCIAC 001的规定。
	5.3.2.2  进入环形加料机（环斗加料机）中心部位进行检修、接长电极壳及添加电极糊应设置钢斜梯（
	5.3.2.3  炉顶料仓应设置环保型料位检测装置，如雷达料位仪、微波料位仪或称重传感器等。并进行高
	5.3.2.4  炉顶料仓底部应设置氮气气体密封防护装置。

	5.3.3  炉体
	5.3.3.1  炉壳内衬耐火材料(包括炉壳钢板内衬绝热缓冲材料)不应使用石棉类材料。
	5.3.3.2  炉体底部应通风降温，并设置温度检测及远程报警设施。
	5.3.3.3  出炉口附近应设井字格填充耐火材料或设通水炉壁进行防护。
	5.3.3.4  炉壳由多张弧形板拼接而成，要求钢板拼接处焊缝应开坡口。

	5.3.4  炉盖
	5.3.4.1  应设置机械防爆设施，如自动复位式泄爆孔。
	5.3.4.2  应设置炉气压力检测报警设施，信号应与炉气净化除尘系统联锁，并对炉气压力进行自动控制
	5.3.4.3  取压点设置在炉盖上部，远离烟道位置，数量不宜少于3个。
	5.3.4.4  常用检查门的开闭应采用远程控制。 

	5.3.5  烟道
	5.3.5.1  炉气烟道应设置炉气温度监测及高报警设施。
	5.3.5.2  测温点设置在烟道下部，如烟道入口附近或上层屋面平台。
	5.3.5.3  荒炉气烟道应设置紧急放散阀，其余应符合T/CCIAC 001的规定。

	5.3.6  电炉冷却水系统
	应设置冷却水水温及流量等检测报警设施：在进水总管上设置温度、压力监测仪表（宜采用数字化仪表）；在电炉

	5.3.7  电极系统
	5.3.7.1  应设置电极压放检测仪器，包括电极一次压放量及累计压放量检测。
	5.3.7.2  应设置电极升降检测仪器。

	5.3.8  电石输送系统
	5.3.8.1  采用卷扬机牵引系统或其他装置。
	5.3.8.2  卷扬机牵引系统应具备自动离合和刹车功能，每组头尾两台卷扬机之间能够自动联锁控制，并
	5.3.8.3  卷扬机牵引系统应具备就地按钮箱点动控制和遥控控制功能。

	5.3.9  电气系统
	5.3.9.1  走行机构应设置位置及行程极限检测开关，炉底风机和环形加料机（环斗加料机）供电主回路
	5.3.9.2  高温区域，应采用耐高温阻燃电缆，电气管线应有耐高温防火措施。
	5.3.9.3  防爆区域应设置防爆电气组件，爆炸危险气体释放源应设置在线可燃、有毒气体检测仪表。其
	5.3.9.4  在供电滑线、裸导电体、高压设备附近的行走、维修区域，应设置安全隔离网或隔离墙。
	5.3.9.5  控制电极压放和升降的液压泵电源应为一级负荷，若液压泵电源不采用一级负荷等级，液压系
	5.3.9.6  电石炉变压器的供电设备应装设继电保护和自动装置。继电保护和自动装置应能尽快地切除短
	5.3.9.7  电石炉变压器高压侧应有过电压保护设施。
	5.3.9.8  标称电压超过交流25V（均方根值）容易被触及的裸带电体应设置遮护物或外罩，其防护等

	5.3.10  液压系统
	5.3.10.1  液压介质应选用抗高温阻燃介质，如阻燃液压油，并符合JB/T 10607 的规定。
	5.3.10.2  油箱内应设液位报警装置、油温监控装置和过滤检测装置。
	5.3.10.3  高温区域液压管路应有耐高温防火措施，液压软管应选用绝缘软管。
	5.3.10.4  应设置油管漏油及爆裂保护装置或液压油压力调节装置。

	5.3.11  噪声
	5.3.12  安全标志和警示
	5.3.12.1  凡外露、有伤人可能的旋转部件、移动部件应设置防护罩或隔离墙，无法设置时应设安全标
	5.3.12.2  高温区域应有隔离措施，无法设置时应设安全标志和警示牌。
	5.3.12.3  易燃、易爆区域，空间狭小，易摔倒、跌落部位，高压、易触电部位应设安全标志和警示牌
	5.3.12.4  安全标志和警示应符合GB 2893、GB 2894的规定。


	5.4  主要零部件
	5.4.1  电动机
	5.4.1.1  防护等级：室内使用不应低于IP44，室外露天不应低于IP54。
	5.4.1.2  绝缘等级不应低于F级。
	5.4.1.3  旋转电机应满足GB/T 755的要求。所采用的电动机应为高效节能型电动机，符合GB

	5.4.2  加料系统
	5.4.2.1  炉顶料仓可为圆形，围绕炉心呈环形分布，也可为其他形状和分布方式。
	5.4.2.2  加料系统采用环形加料机、环斗加料机或者带式输送机。环形加料机为内置三支点摩擦轮传动
	5.4.2.3  环形加料机滚轮材质为65Mn时，锻件应符合GB/T 37400.8的要求，按照Ⅳ类
	5.4.2.4  环斗加料机齿轮齿面及销轴轴套应高频淬火，淬硬深度不小于1 mm，表面硬度为45 H
	5.4.2.5  环形加料机滚轮轴与环斗加料机车轮轴均按GB/T 37400.8第Ⅳ类锻件制造及检验
	5.4.2.6  采用带式输送机加料，输送设备应符合GB/T 10595的规定。
	5.4.2.7  为降低无功损耗，二次母线高度以下部分的加料管应采用防磁材料制作。
	5.4.2.8  料仓的数量、容积及料管通径应根据不同炉型进行配套设计，满足生产工艺要求。

	5.4.3  炉体
	5.4.3.1  炉壳宜采用锅炉和压力容器用钢板或低合金高强度钢板制作。锅炉和压力容器用钢板应符合G
	5.4.3.2  炉壳水冷炉圈及炉口装置应进行耐压试验，试验要求按6.1条规定。
	5.4.3.3  弧形钢板厚度20 mm~25 mm。

	5.4.4  炉盖
	5.4.4.1  炉盖边缘段宜采用锅炉和压力容器用钢板制作，材料应符合GB 713的规定。
	5.4.4.2  炉盖中心段材料宜采用耐热无磁不锈钢板或铸造（锻造）纯铜制作。耐热无磁不锈钢应符合G

	名称
	     材料
	化学成分
	            性能
	电极接触元件
	（或导电铜瓦）
	锻造（挤制）纯铜
	w(Cu)≥99.9％；w(Pb)≤0.01％；
	w(P)≤0．01％；w(O)≤0.02％
	20 ℃导电率：（92～98）％IACS；
	密度：＞8.8 g/cm3
	水冷保护套
	铸造（锻造、挤制）纯铜
	w(Cu)≥99.7％；w(Pb)≤0.02％；
	w(P)≤0．02％；w(O)≤0.1％
	20 ℃导电率：（82～92）％IACS；
	密度：≥8.8 g/cm3
	电极底部保护环
	铸造（挤制）纯铜
	w(Cu)≥99.7％；w(Pb)≤0.02％；
	w(P)≤0.02％；w(O)≤0.1％
	20 ℃导电率：（82～92）％IACS；
	密度：≥8.8 g/cm3

	炉盖中心段
	铸造（锻造）纯铜
	w(Cu)≥99.7％；w(Pb)≤0.02％；
	w(P)≤0.02％；w(O)≤0.1％
	20 ℃导电率：（82～92）％IACS；
	密度：≥8.8 g/cm3
	5.4.4.3  宜采用水冷结构，每片炉盖焊后进行耐压试验，试验要求按6.1条规定；进行水流检验，水
	5.4.4.4  每片炉盖面向炉膛侧的钢板(底部钢板)其对接焊缝应进行超声波检测，检测要求按NB/T
	5.4.4.5  炉盖内表面部分区域宜打结耐火材料，厚度40 mm~90 mm，打结耐火材料前应焊接
	5.4.4.6  检查门数量不宜少于6个。

	5.4.5  电极系统
	5.4.5.1  电极上部压放平台要求焊后应消除焊接残余应力。
	5.4.5.2  电极接触元件（或导电铜瓦）:
	5.4.5.3  电极底部保护环:
	a)  电极底部保护环为纯铜铸（挤制）件或无磁不锈钢焊接件。纯铜铸（挤制）件其化学成分和性能应符合表
	b） 纯铜铸件按GB/T 37400.14 进行X射线探伤，2级以上合格。
	c） 每个底部保护环纯铜铸件底面在4个弧长等分点按GB/T 37400.14进行X射线厚度检验，其厚
	d） 底部保护环应进行耐压试验，试验要求按6.1条规定。
	5.4.5.4  电极水冷保护套：
	a） 电极水冷保护套为无磁不锈钢焊接件或纯铜锻（挤制）件；无磁不锈钢材质应符合GB/T4237或GB
	b） 水流通道应清洁，不允许有焊渣等杂物。
	c） 水冷保护套外径公差为±5 mm，内径公差为±4 mm，在胎具上组装后，应保证各瓣与绝缘板之间的
	d） 水冷保护套应进行耐压试验，试验要求见按6.1条规定。
	5.4.5.5  电极导电铜管及水冷管路：

	a）导电铜管材质为纯铜管，20 ℃导电率不小于：98％IACS，并应符合 GB/T 19850的规定。
	5.4.5.6  在二次母线范围内部分的电极吊挂筒宜采用防磁不锈钢制作。

	5.4.6  二次母线（短网）及烧穿母线
	5.4.6.1  导电铜管材质为纯铜管，20 ℃导电率不小于98％IACS，并应符合 GB/T 19
	5.4.6.2  水冷电缆和导电铜管电流密度应不大于4.5 A/mm2。
	5.4.6.3  导电铜排材质为T2铜板，并应符合 GB/T 2529的规定。

	5.4.7  烟道
	5.4.7.1  烟道应由净炉气烟道和荒炉气烟道组成。净炉气烟道与炉气净化装置连接，荒炉气烟道事故放
	5.4.7.2  烟道采用水冷或内壁打结结构。在规格可选范围内，水冷烟道内胆宜采用无缝钢管。
	5.4.7.3  烟道通径规格应由理论计算和经验修正确定，理论计算公式如下：
	S=Q/V  

	5.4.8  厂房排烟系统
	5.4.9  冷却水系统
	5.4.9.1  电石炉冷却水系统可采用间冷开式系统或闭式系统。新建电石炉应采用闭式系统。
	5.4.9.2  采用间冷开式系统时，水分配器给水与回水可为一体式结构。采用闭式系统时，水分配器宜分
	5.4.9.3  闭式系统包括水泵、冷却塔、脱盐水（软化水）制备装置、加药装置、旁滤装置、阀门、管道
	5.4.9.4  闭式系统采用稳压、脱气及支路闭环检测。

	5.4.10  常见电石炉参数
	主要参数
	电炉容量  kVA
	项目
	单位
	30 000
	33 000
	40 500
	50 000
	60 000
	75 000
	81 000
	炉壳内径
	mm
	φ9100
	φ9250
	φ10160
	φ11000
	φ11300
	φ12500
	φ13000
	炉壳高度
	mm
	4800
	5000
	5300
	5500
	5600
	5650
	5700
	炉膛内径
	mm
	φ8100
	φ8250
	φ9150
	φ9900
	φ10100
	φ10700
	φ11000
	炉膛深度
	mm
	2800
	2900
	3250
	3410
	3550
	3650
	3700
	炉盖直径
	mm
	φ9100
	φ9250
	φ10160
	φ11000
	φ11300
	φ12500
	φ13000
	炉盖高度
	mm
	1080
	1080
	1080
	1280
	1280
	1350
	1500
	极心圆直径
	mm
	φ3580
	φ3650
	φ3900
	φ4250
	φ4400
	φ4550
	φ4600
	加料点数量
	个
	13
	13
	13/15
	18
	18
	18
	18
	电极直径
	mm
	φ1250
	φ1300
	φ1400
	φ1500
	φ1550
	φ1600
	φ1650
	净炉气烟道
	mm
	DN480
	DN500
	DN600
	DN650
	DN800
	DN900
	DN1000
	荒炉气烟道
	mm
	DN550
	DN550
	DN610
	DN700
	DN800
	DN900
	DN1000
	二次侧电压
	V
	100-200-240
	100-210-250
	100-230-260
	100-240-270
	100-270-310
	100-320-350
	100-340-370

	5.5  装配要求
	5.5.1  总则
	5.5.2  电极系统
	5.5.2.1  三根电极升降装置的支座中心圆，其中心应与炉盖、炉体中心处于同一铅垂线上，同轴度公差
	5.5.2.2  电极升降装置支座中心与电极升降导向环中心应在同一铅垂线上，同轴度公差小于φ5 mm
	5.5.2.3  各电极中心在极心圆上分布的位置度公差小于φ5 mm。
	5.5.2.4  每根电极上的压放单元中心圆对电极柱中心线的同轴度公差小于φ3 mm。
	5.5.2.5  每根电极上的每个压放单元安装分布位置对电极柱中心线的位置度公差小于φ5 mm。

	5.5.3  炉壳
	5.5.3.1  组装后炉壳直径公差为 ±lO mm。
	5.5.3.2  炉壳中心与电极极心圆中心的同轴度公差小于φ5 mm。

	5.5.4  炉盖
	5.5.4.1  炉盖组装后测量三个电极孔的中心距公差为 ±5 mm。
	5.5.4.2  炉盖中心与电极极心圆中心的同轴度公差小于φ5 mm。
	5.5.4.3  炉盖顶盖各片应处于同一水平面内，其水平度公差小于lO mm。
	5.5.4.4  炉盖侧面的检查门和上面的检查孔盖、防爆孔盖在开启和闭合时应灵活、平整、密封性好，不

	5.5.5  加料系统
	5.5.5.1  炉顶料仓位置应分布在同一圆周上，位置度公差小于φl5 mm，并与环形加料机传动装置
	5.5.5.2  料管在安装过程中如与电极柱、二次母线相碰，允许适当调整料管位置并保证与其间距不小于
	5.5.5.3  料管应可靠牢固吊装并与土建或钢结构绝缘。

	5.5.6  炉顶加料
	5.5.6.1  环形加料机
	5.5.6.1.1  调整传动托辊的顶面高度，要求三个辊面的高度差小于l mm。
	5.5.6.1.2  安装后，环形轨道直径的公差为 ±5 mm，在轨道圆周40个等分点上检查轨道顶面
	5.5.6.1.3  轨道接头偏差量，顶面不大于0.3 mm，侧面不大于l mm，缝隙不大于2 mm
	5.5.6.1.4  调整刮料板，刮料板底边与加料机托盘问隙不大于5 mm。
	5.5.6.2  环斗加料机
	5.5.6.2.1  安装后，轨道上表面水平度偏差不大于2 mm,轨道圆度公差不大于3 mm，接头处
	5.5.6.2.2  料斗阀板下表面在同一平面上，误差不大于±3 mm。如超出公差范围，须在较高阀板
	5.5.6.2.3  各段环车拼接组装后，圆度误差不大于±2 mm，安装车轮座的表面须保证在同一平面

	5.5.7  二次母线及烧穿母线
	5.5.7.1  二次母线及烧穿母线安装应整齐平直。
	5.5.7.2  水冷电缆与铜管联接应密封可靠，并且具有良好的导电性，排列整齐。
	5.5.7.3  二次母线及烧穿母线安装结束后，其上应缠绕二层以上绝缘带，并涂覆耐温绝缘漆。
	5.5.7.4  二次母线及烧穿母线应可靠牢固吊装并与土建绝缘。

	5.5.8  炉前排烟装置
	5.5.8.1  排烟管道吊挂牢固并与土建绝缘。
	5.5.8.2  烟尘收集罩旁侧管道上的三个翻板阀门开闭应灵活，宜具备远程控制功能。
	5.5.8.3  风机安装位置要正确，进出口软管联接应可靠，并保证密封。
	5.5.8.4  要保证风机在正常运转过程中，其噪声不超过85 dB(A)。

	5.5.9  原料上料系统
	5.5.9.1  原料系统所有胶带运输机托辊、传动装置、滚筒安装后，应转动灵活，无卡阻现象，并符合G
	5.5.9.2  胶带张紧装置的配重可视运行情况进行调整。
	5.5.9.3  所有托辊组与滚筒中心应在同一纵向中心线上，其偏差小于2 mm。


	5.6  液压系统
	5.6.1  液压系统应符合JB/T 6996的规定。
	5.6.2  配管符合GB/T 37400.11的规定。
	5.6.3  液压介质清洁度不应低于JB/T 6996中17/13级。
	5.6.4  液压系统进行压力和密封试验后，不应有泄漏及变形。
	5.6.5  多缸操纵同一机构应平稳、同步，不应出现爬行、卡阻现象。

	5.7  气动系统
	5.8  电气设备
	5.8.1  电气保护管
	5.8.1.1  电线管采用热镀锌钢管，钢管与设备间电线采用普通挠性管或防爆挠性管保护，管的连接采用
	5.8.1.2  固定管夹间距应符合表5的规定。
	5.8.1.3  电线管弯曲夹角不应小于90°。多弯管曲率半径应大于管径的6倍，单弯管曲率半径应大于

	5.8.2  绝缘
	5.8.3  防雷、接地
	防雷、接地应符合GB 50650、SH/T 3164、GB 50065的规定。

	5.8.4  电缆
	5.8.4.1  高温区应采用耐高温电缆。
	5.8.4.2  爆炸危险区应采用阻燃电缆，消防电气设备应采用耐火电缆。
	5.8.4.3  模拟信号应采用屏蔽电缆传送。
	5.8.4.4  屏蔽电缆与动力电缆应隔离敷设。

	5.8.5  电缆敷设
	5.8.5.1  室外电缆禁止裸露敷设，应有电缆槽、线管和软管等防护，电缆接口处应加电缆葛兰。
	5.8.5.2  除交流系统用单芯电力电缆的同一回路可采取品字形（三叶形）配置外，对重要的同一回路多
	5.8.5.3  其余电缆敷设应符合GB 50217的规定。

	5.8.6  防护等级
	5.8.7  有载调压开关
	5.8.7.1  有载调压开关的操作电源电压为AC380/220V，频率50 Hz。
	5.8.7.2  有载调压开关应能在本地、远程、微机上均能操作。
	5.8.7.3  有载调压开关应设单独保护，开关辅助触头需要两组，一组用于微机遥控操作，另一组用于远
	5.8.7.4  有载调压开关应装设在线滤油装置，且有载调压开关与滤油装置的工作故障状态信号宜能够在

	5.8.8  变压器二次电流测量

	5.9  涂装
	5.9.1  总则
	5.9.2  除锈等级
	5.9.3  涂层厚度
	5.9.4  涂层脱离底材的抗性评定


	6　试验方法
	6.1　耐压性能试验
	对炉盖、烟道、电极中的水冷零部件进行耐压试验，包括水压试验或气压试验。水压试验压力为工作压力的1.5

	6.2　出厂试验
	电石炉主要部件在制造厂内应预组装。如组装后应对环形加料机进行空载试验，检查项目包括：机构运转应灵活无

	6.3　现场试验
	6.3.1　一般性检验
	6.3.1.1　现场检验参照GB/T 10066.11 的规定。
	6.3.1.2　检查各传动机构、电气系统调试完毕后是否能正常动作，整机无异常现象。
	6.3.1.3　检查所有金属结构连接应牢固。
	6.3.1.4　检查各传动件、紧固件的安装情况，连接部位应牢固，润滑和密封性应良好，润滑点及润滑信道、润滑油质量应符
	6.3.1.5　检查各液压组件的耐压性，组件、管路的连接及污染度等级状况应符合设计的规定。
	6.3.1.6　测电缆、电动机、各电气组件的绝缘电阻值应符合设计规定。
	6.3.1.7　检查电气线路是否符合设计及工作要求，各电气组件的接头是否牢固、安全，室外的接线箱、分线盒、电气组件是
	6.3.1.8　检查所有安全装置、限位装置是否符合规范。
	6.3.1.9　PLC系统的故障指示性能、PC装置的工作性能应符合设计要求。
	6.3.1.10　检查标牌、警示标牌、安全操作说明标牌齐全和正确。

	6.3.2　电气系统试验
	6.3.2.1　进行绝缘试验：确认高低压设备是否符合绝缘要求。
	6.3.2.2　进行接地试验：检查接地措施和测量接地电阻值，确认设备接地正常。
	6.3.2.3　低压动力供配电试验：将支路开关均断开，合上总开关，进行供电试验，检查母线各处是否正常。然后分别合上支
	6.3.2.4　进行联络通讯试验：检查音响信号、有线电话和无线电话。
	6.3.2.5　进行安全保护试验：进行慢速运行或点动，检查各安全保护装置是否达到要求。
	6.3.2.6　进行控制操作试验：操纵各控制手柄和按钮，反复试验（5～10）次。
	6.3.2.7　进行信号试验：检查各种信号装置。
	6.3.2.8　进行电路温升试验：检查电路温升。
	6.3.2.9　进行程序试验：单个设备进行操作，检查动作是否正确。
	6.3.2.10　进行联锁试验：发出联锁信号，检查动作是否正确。
	6.3.2.11　进行操作接口试验：操作接口清晰，程序稳定。
	6.3.2.12　进行电炉变压器耐压和继保试验：根据高压侧电压等级做设备耐压试验，人为发出继保信号，检查高压继保装置动
	6.3.2.13　进行电炉变压器冲击保压试验：将电炉变压器调到二次电压最低档位，确认馈出回路正常后，馈电开关在试验位进

	6.3.3　液压系统试验
	6.3.3.1　液压系统应按照系统工作压力的1.5倍试验压力，保压10 min，系统应无渗漏和变形。其余压力试验应符
	6.3.3.2　系统以工作压力连续运转30 min，油缸反复动作（5～10）次，同时检查液压马达的运转状况和油缸的动

	6.3.4　气路系统试验
	6.3.4.1　按照系统压力的1.15倍对管路进行压缩空气试压。其余压力试验应符合GB 50235的规定。
	6.3.4.2　逐个检测气动组件和管路的工作状态，气缸反复动作（5～10）次，观测气缸动作状态，系统应无渗漏和变形。

	6.3.5　噪声试验
	6.3.5.1　液压泵、液压马达、风机、传动机构等机构噪声检测按照GB/T 50087的规定进行。
	6.3.5.2　控制室内噪声检测：将控制室房门关闭，室内电气组件处于工作状态；测量位置为控制室操作台椅正上方750 

	6.3.6　电炉绝缘试验
	序号
	彼此需绝缘的部分
	电阻值不小于  ΜΩ
	1
	炉盖和炉壳之间
	0.5
	2
	炉盖和加料管之间
	0.2
	3
	炉盖与水冷密封套之间
	0.5
	4
	水冷密封套与电极之间
	0.5
	5
	水冷密封套与密封环之间
	0.2
	6
	炉盖吊杆与炉盖之间
	5
	7
	加料管与悬挂吊杆之间
	5
	8
	电极吊挂筒与电极保护套之间
	0.2
	9
	电极吊挂筒与接触元件（铜瓦）之间
	0.2
	10
	接触元件（铜瓦）与电极保护套之间
	0.2
	11
	接触元件（铜瓦）吊挂装置与电极吊挂筒之间
	0.5
	12
	电极保护套夹紧装置与电极吊挂筒之间
	0.5
	13
	电极加热风机支架之间
	0.5
	14
	压放油缸与土建框架之间
	4
	15
	升降油缸与楼房梁之间
	5
	16
	二次母线悬挂架与楼房梁之间
	5
	17
	工艺水管与炉体之间
	0.5
	18
	吸尘风罩、风管与炉壳之间
	4
	6.3.7　空负荷试验
	6.3.8　负荷试验
	6.3.8.1　试车前的准备工作
	a） 电炉空负荷试车成功之后，进行电炉投料、送电试生产，验证设备的实际工作能力是否已达到预定性能参数
	b） 准备好足够数量一定成分的原料。
	c） 准备好经过水质处理、质量合格、温度合适、数量充足的冷却水。
	d） 充足的电源。
	e） 用木材、焦炭烘炉，并烧结电极，至一定程度后可送电焙烧，或者直接用电能焙烧，电极基本焙烧好后即可

	6.3.8.2　负荷试车内容和要求
	a） 在负荷试车过程中不断检查机械、电气设备的运行情况，并进行水耗的测量。
	b） 电极电压、电极电流以及电耗的测量。

	6.3.8.3　电石炉计算机控制的试验
	a） 电石炉用工业计算机在出厂前进行全面调试合格的情况下才能交付使用。
	b） 只有当负荷试车成功，设备投入正常运行后，才允许将计算机投入使用，并分两步进行：




	7　检验规则
	7.1　出厂检验
	    每台电石炉出厂前都应按本文件及GB/T 37400.1要求进行相关检验，经检验合格后（包括用
	    出厂检验主要项目为本文件的5.2、5.3、5.4、5.9和6.1、6.2规定内容。

	7.2　现场检验
	7.2.1　完整性检验
	7.2.1.1　总则
	7.2.1.2　主机与备件的完整性
	7.2.1.3　专用工具及其它附件的完整性
	7.2.1.4　随机文件

	7.2.2　现场安装验收
	7.2.3　试验记录及结果
	7.2.3.1　进行所有验收试验后，应对整机再做一次目测检查，记录所有确认的缺陷。
	7.2.3.2　复查在规定期限内是否消除了主要缺陷，并做复查记录。
	7.2.3.3　如果产品性能参数达到设计要求，整机未见到裂纹、永久变形、油漆剥落或对电石炉的性能与安全有影响的损坏，



	8　标志、包装、运输及贮存
	8.1　标志
	8.1.1　产品标牌
	8.1.2　包装、吊运标志

	8.2　包装
	8.3　运输
	8.4　贮存



