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产业政策 

国务院印发《2024—2025 年节能降碳行动方案》 

  日前，国务院印发《2024—2025年节能降碳行动方案》（以下简称《行动方

案》）。《行动方案》以习近平新时代中国特色社会主义思想为指导，深入贯彻

党的二十大精神，全面贯彻习近平经济思想、习近平生态文明思想，坚持稳中求

进工作总基调，完整、准确、全面贯彻新发展理念，一以贯之坚持节约优先方针，

完善能源消耗总量和强度调控，重点控制化石能源消费，强化碳排放强度管理，

分领域分行业实施节能降碳专项行动，更高水平更高质量做好节能降碳工作，更

好发挥节能降碳的经济效益、社会效益和生态效益，为实现碳达峰碳中和目标奠

定坚实基础。 

  《行动方案》提出，2024年，单位国内生产总值能源消耗和二氧化碳排放分

别降低 2.5%左右、3.9%左右，规模以上工业单位增加值能源消耗降低 3.5%左右，

非化石能源消费占比达到 18.9%左右，重点领域和行业节能降碳改造形成节能量

约 5000 万吨标准煤、减排二氧化碳约 1.3 亿吨。2025 年，非化石能源消费占比

达到 20%左右，重点领域和行业节能降碳改造形成节能量约 5000 万吨标准煤、减

排二氧化碳约 1.3亿吨。 

  《行动方案》在重点任务方面，部署了化石能源消费减量替代行动，非化石

能源消费提升行动，钢铁行业、石化化工行业、有色金属行业、建材行业、建筑、

交通运输、公共机构、用能产品设备节能降碳行动等 10方面行动 27项任务；在

管理机制方面，提出了强化节能降碳目标责任和评价考核、严格固定资产投资项

目节能审查和环评审批、加强重点用能单位节能降碳管理、加大节能监察力度、

加强能源消费和碳排放统计核算等 5项任务；在支撑保障方面，明确了制度标准、

价格政策、资金支持、科技引领、市场化机制、全民行动等 6 项措施。 

  《行动方案》要求，各地区、各部门要在党中央集中统一领导下，锚定目标

任务，加大攻坚力度，狠抓工作落实，坚持先立后破，稳妥把握工作节奏，在持

续推动能效提升、排放降低的同时，着力保障高质量发展用能需求，尽最大努力

完成“十四五”节能降碳约束性指标。文章来源：人民日报 

http://quote.eastmoney.com/unify/r/90.BK0479
http://quote.eastmoney.com/unify/r/90.BK0478
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协会工作 

中国电石工业协会六届四次理事会议在北京顺利召开 

5 月 24 日，中国电石工业协会六届四次理事会议在北京中国职工之家饭店

召开。协会理事长鲁卫东、张玉，副理长江军、邵雷、周学平、陶祥生、陈青山、

以及副理事长单位，相关理事、常务理事、会员代表共计 80余人参加了会议。 

会议由中国电石工业协会秘书

长杨传玮主持。会议听取并审议了

鲁卫东理事长所作的《协会 2023年

重点工作及 2024 年工作安排》的报

告，大家一致认为：六届三次理事

会以来，中国电石工业协会认真贯彻党的二十大会议精神，以习近平新时代中国

特色社会主义思想为指导，深入贯彻党中央和国务院决策部署，全面加强党支部

政治建设，进一步构建了党建与业务的深度融合，持续推进结构调整，加强重点

标准编制，深入开展技术交流，积极引导行业自律，努力改善运行质量，为推动
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行业总体平稳发展发挥了积极的作用。 

协会秘书处向理事会报告了《2023

年会费收支情况》《2023年协会发展新

会员情况》《关于成立协会换届工作领

导小组的议案》《中国电石工业协会第

七届理事会负责人候选名单》和《关于

调整中国电石工业协会会费标准的说明》，并经全体参会代表审议通过。 

中国石油和化学工业联合会副会

长孙伟善对会议的成功召开表示祝贺，

并委托杨传玮秘书长作了《石化行业

经济运行情况及面临的形势》的报告，

报告指出：2024 年以来，石油和化工

行业认真贯彻落实中央经济工作会议精神，统筹扩大内需和深化供给侧结构性改

革，努力实现量的合理增长和质的有效提升。第一季度石化行业运行总体保持平

稳，生产较快增长，营业收入持续好转，企业预期有所向好；但受国际能源价格

高企影响，以及有效需求不足导致价格上涨乏力，利润增速由正转负，进出口总

额有所下降、部分行业产能结构过剩问

题等不利因素给行业经济运行构成较

大的压力。并对下半年石化行业市场运

行进行了预测。 

副秘书长蒋顺平作了题为《全国电

石行业现状及未来发展趋势展望》的报告，他对当前电石行业运行情况及面临的
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困难和问题进行了分析，并对 2024 年下半年电石市场进行了预判。 

中国氯碱工业协会副理事长兼秘

书长张培超作了题为《全国氯碱行业经

济运行分析及相关重点政策》的报告。

他对当前全国氯碱行业整体运行形势

进行了分析，并对氯碱行业面临的政策

进行了解读。他指出，当前氯碱行业整体运营压力不减，市场供需不足，价格持

续下滑，出口受阻等不利因素仍将影响着当前行业的经济运行。对于下半年市场

走势，他指出随着国家宏观政策的持续发力，氯碱行业下半年整体运行或将好于

上半年。 

石化联合会化工新材料专委会 

BDO 工作部主任邓会昌作了题为《全国

BDO 行业现状分析及建议》的报告，他

指出，由于近几年国内 BDO产能增速较

快，致使下游产品跟不上 BDO 的快速发展，迫使市场供需失衡，导致 BDO市场价

格持续低迷，给 BDO 产业有序发展带来较大困境和压力。同时，他对 BDO 行业有

序发展提出了许多建设性的意见和建议。 

与此同时，会议还邀请了新疆中泰化学股份有限公司党委副书记、董事、总

经理江军，聊城研聚新材料有限公司董事长兼总经理邵雷，鄂尔多斯化工事业部

副总经理兼电石公司总经理高智祥分别作了《数智科技赋能电石产业开启高质量

发展新生态》《团结奋进共创美好未来》《逆势而上在持续改进中激发新质生产力》

的主旨报告。 
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他们的报告在强化装备创新，

深化智能创新方面，贯彻创新、协

调、绿色、开放、共享的发展理念。

如中泰集团正在加快研究推进富余

炉气生物制乙醇、净化灰渣无机肥

料、生物制炭电石工艺、富余热回收高效制水节能技术、等离子烧穿器、磁悬浮

风机推广应用等专项节能减碳绿色科技，积极探索化工产业低碳发展新路径。 

如信发研聚电石厂依托集团公司循

环产业链条，以循环经济为抓手推进绿

色低碳转型，实现降碳、减污、扩绿、

增产协同推进。以企业发展质量之变、

效率之变、动力之变，践行高质量发展。 

如鄂尔多斯化工集团电石公司，坚持守正创新大力发展新质生产力，持续优

化工艺路线和提升核心装备，努力降低单位产品能耗，不断将信息化和工业化深

度融合，攻坚克难大力提升装备效率，为行业高质量发展发挥积极作用。 

理事长张玉发言时强调，近年来，

我国电石行业受国际复杂多变及国内

经济下行压力影响，电石行业忍辱负重，

艰难前行，仍为国民经济稳定运行提供

保障和支撑作用。他希望行业仍将技术

创新作为第一要务，持续优化节能降耗工作，强化安全环保清洁化生产，大力发

展数智化等新质生产力。同时，他指出协会要继续做好服务工作，做好桥梁和纽
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带的作用，充分发挥服务、协调和引导作用，为会员单位提供更优质更高效的服

务。 

秘书长杨传玮总结发言时说，首先对各位理事单位的大力支持表示感谢，协

会将继续发挥好桥梁和纽带作用，更好地为会员单位提供优质服务，为政府提供

智库支持，积极反馈行业意见和建议，为电石行业高质量发展保驾护航。2024

年电石协会将持续落实国资委、社会工作部及石化联合会党委有关要求，不断强

化支部建设，将党建引领与具体业务有机整合，坚持以习近平新发展理念为指引，

强化行业自律，大力发展新质生产力，为推动电石行业绿色低碳高质量发展做出

更大贡献。 

副秘书长焦阳，会员部、信息部及技术部相关人员参加了上述会议。（供稿：

蒋顺平 郭永明） 
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学习园地 

全粒径石灰石资源化利用方案分析 

江苏中圣园科技股份有限公司  张玉  沈浩 

石灰石是一种常见的非金属矿石，用途极为广泛，水泥、钢铁、化工、食

品、农林、涂料和环保等行业都长期活跃着它的身影[1]。且随着科学技术的

发展，其市场需求量还在逐年增加。 

我国已发现的石灰岩矿点有 8000 余处，保有矿石储量约 542 亿吨，资源

极为丰富[2]。但众多的行业需求使得矿石资源正在被快速地消耗着。近几年

来，中国每年的石灰产量都达到 3 亿吨[3]，若保持生产该速度，现有石灰石

矿产资源可使用时间将不足百年。 

根据部分企业报道，目前石灰生产过程中，原料占总成本的比例从 30%提

高到了 60%，已成为影响企业经济效益的第一大因素 [4]。其主要原因在于现

有煅烧设备对石灰石原料的尺寸要求较高，如表 1 所示[5]。即使是技术最为

成熟的回转窑，最多也只能处理 10mm 的石灰石颗粒，难以实现更小粒度的

石灰石煅烧。然而，受矿山条件及开采工艺技术的影响，目前块矿石灰石的

成品率仅有 65-72%（>8 mm），大量无法回收利用的小颗粒石灰石被遗弃、

堆积在矿山周围，不但浪费资源还会破坏环境。 

因此，回收并高效利用现有矿山中被遗弃的小粒径石灰石，不但是企业降

本增效的有效手段，也是提高资源利用水平的重要措施，更是打造和谐生态

环境的必经之路。 

1 石灰石全粒径资源化利用 

1.1.设计方案 

自矿山中开采得到的石灰石原矿首先

经振动给料机及筛选机，去除含有泥土、

杂质等废料的同时，接着筛选出高品质的
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石灰石，其余废石破碎后制备砂石骨料。筛选后的高品质石灰石尺寸较大，

需要经过粗碎和粗筛分，才能得到 30-80mm，10-40mm 和 10mm 以下的物料。

为秉持资源化高效利用的原则，30-80mm 的粗料应投入竖窑中煅烧，10-40mm

的较粗料应投入回转窑中煅烧，而 10mm 以下的较细料则需进一步破碎粉磨

后，再投入石灰石悬浮炉中煅烧。竖窑和回转窑在煅烧过程中会产生破裂或

剥落的细料，因此需要将产品进行筛分，筛下灰经过粉磨后，可作为粉石灰

产品。完整的工艺流程图如图 1 所示。 

 

图 1 石灰石全粒径资源化利用方案 

1.2.悬浮煅烧工艺 

悬浮煅烧是一种新型流态化煅烧技术 [9]，其设备主要包括：悬浮煅烧炉、

旋风预热器、旋风分离器、旋风冷却器和除尘器等，如图 2 所示。在图中，

粉磨后的石灰石粉料首先经过 4 级旋风预热器预热至 800~900℃，接着进入

烟气温度为 900~1000℃的悬浮煅烧炉。在炉内高温烟气的强烈扰动下，石灰

石粉料被均匀地分散，并迅速完成传热和分解反应。完成煅烧的成品粉料经

旋风分离器(C5)收集后，送入 3 级旋风冷却器中冷却至 80~120℃。鼓风机提

供的冷却风在与成品粉料换热后，温度升高至 450~600℃，作为二次风送入

悬浮煅烧炉内。从旋风分离器(C5)离开的热烟气则依次通入 4 级旋风预热器，

预热石灰石粉料。C1 出口的烟气夹带的一小部分细料（5~10%）采用布袋除

尘器进行收集，并重新投入悬浮煅烧炉内煅烧。 
图 2 石灰石悬浮煅烧工艺流程 
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与传统的竖窑和回转窑煅烧技术相比，悬浮

煅烧具有以下优势：（1）由于预先对石灰石进

行粉磨，因此对原矿的粒度没有要求，既可以将

无法进入传统石灰窑煅烧的小粒度石灰石废矿

再次利用，也可以将新开采的石灰石矿全部利用，

具有矿石资源利用率高的特点；（2）粉料状态

下的石灰石传热速率更快，煅烧所需的时间更短

（10s 左右），因此设备的生产能力更强，目前

可实现 300-5000t/d 的产量；（3）悬浮煅烧窑

内的烟气与粉料混合效果好，煅烧温度要求低

（900-1000℃），NOx的排放浓度也低。 

1.3.经济效益 

石灰石煅烧后的产品为活性石灰，即活性氧化钙。从表 2 中可以看出，除

了钢铁行业的炼钢工序和电石行业对活

性氧化钙的粒度有要求外，其他行业基本

都以粉状为主，所以粉状活性石灰同样拥

有较大的市场。 

企业可根据图 1 所述的方案，在保留传统

煅烧窑的基础上，新建悬浮煅烧炉，用于

处理开采、破碎以及筛分过程中低于 10mm

的小粒度石灰石。甚至可以用悬浮煅烧替

代部分竖窑和回转窑，大规模生产粉状活性氧化钙。 

表 3 测算了 5000t/d 生石灰悬浮煅烧生

产线的单位质量产品成本(不考虑余热发电

以及降氮的收益)，根据计算结果可知每生产

一吨粉状活性石灰约投入 342 元。若成品以

420 元/t 的售价计算，那么该生产线每年可

盈利 1.2 亿元。 
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2 总 结 

目前各个行业对石灰石都有较大的需求，若在开采和筛分过程中随意舍弃

粒径较小的石灰石颗粒，则会造成极大的资源浪费，并且这部分石灰石还需

要额外的场地堆放，对环境也会造成一定的影响。针对该问题，本文提出了

一种全粒径石灰石资源化利用方案，充分利用先进的悬浮煅烧技术，并可结

合已有的竖窑和回转窑煅烧技术，实现不同粒径石灰石的综合利用。此外，

分析了粉状活性氧化钙的市场应用，并以一条 5000t/d 的石灰石悬浮煅烧生

产线为例，计算得到每年的经济效益约为 1.2 亿元。 

电石卸车及破碎工艺的优化 

未颜康，李军，陈康，周华，常万彬 

在电石法 PVC 生产过程中，电石卸车及破碎作业机械化程度较低，人工

作业较多。为保障生产安全稳定运行，减少电石卸车和破碎作业过程中人机

交叉作业带来的安全风险，宜宾天原集团股份有限公司对电石卸车和破碎工

艺进行了优化。 

1 原电石卸车及破碎作业存在的问题 

原电石卸车方式为：平板车停放到指定货位后先将篷布全部拆除，然后

人工打开平板车侧门并拆除高栏，再用叉车将平板车上的电石推下进行卸货

作业，平板车上残留的部分电石由人工使用铁铲和扫帚进行清理。 

原电石破碎工艺为：用铲车将外来电石铲到一级颚式破碎机平台上，首

先人工使用铁锤将大块电石破碎到粒径 400 mm 以下并投入一级颚式破碎机

破碎到粒径 150 mm 以下，然后用链板输送机输送到二级颚式破碎机破碎到

50 mm 粒径以下，再由一级大倾角皮带输送到电石料仓贮存备用。 

原电石卸车及破碎工艺存在以下问题：①效率低下，人工费用高，导致

生产成本高。②劳动强度大，工作环境电石粉尘多，操作人员长期处于高粉

尘作业环境，影响身体健康。③作业现场存在人机交叉作业安全隐患。 
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2 工艺改造 

2.1 采用侧翻式液压卸车工艺 

经试验，采用液压卸车机能完全满足新平板电石车卸货要求，因此增加

了侧翻式液压卸车机用于电石卸车，可有效提升电石卸车自动化程度，同时

提高电石卸车效率。 

首先将平板电石车停放到指定液压卸车机平台上，然后打开平板电石车

侧门，操作液压卸车机平台升起至 45°左右，将电石卸至指定货位，卸货完

成后将液压卸车机平台放平，最后平板电石车开出卸车机平台，完成电石车

卸货作业。 

2.2 采用移动式破碎工艺 

通过观察挖掘机破碎混凝土的特点及其作业方式，结合大块电石的特性，

采用带锤头移动式挖掘机对大块电石进行破碎，取得了良好的效果，大大了

降低了操作人员的劳动强度和人工作业带来的安全隐患。 

2.3 增加缓冲料斗 

增加缓冲料斗，并配套仓壁振荡器和振动给料机。仓壁振荡器能保证缓

冲料斗电石均匀输送至振动给料机，振动给料机则能保证一级破碎机均匀进

料。 

借鉴发生器下贮斗采用振动给料机匀速输送电石至发生器的经验，先用

挖掘机将大块电石破碎到粒径 400 mm 以下，再用铲车将电石送入振动给料

机电石进料斗，电石经振动给料机输送至一级破碎机进行破碎作业，有效保

证了一级破碎机均匀进料，提高了大块电石的破碎速度，减少了电石破碎作

业人数，从而降低了人工费用和生产成本。 

2.4 改进后的工艺流程 

外购电石车经检查合格后，首先停放到指定液压卸车机平台上，然后打

开平板电石车侧门，操作液压卸车机平台升至 45°左右，将电石卸至指定货

位，卸货完成后将液压卸车机平台放平，再将平板电石车开出卸车机平台。
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采用移动式破碎机初步破碎电石至粒径 400 mm 以下，然后用铲车将电石送

入一级破碎机进料口前的缓冲料斗内，在仓壁振荡器和振动给料机的共同作

用下将电石匀速输送至一级破碎机破碎至粒径 150 mm 以下，然后用链板输

送机将电石输送至二级破碎机破碎至粒径 50 mm 以下，再用一级大倾角皮带

输送至电石料仓贮存，供发生装置使用。改进后的工艺流程见图 1。 
 

 

图 1 电石卸车及破碎工艺流程 

3 改进后工艺的风险分析 

在运行过程中，破碎机、电石输送设备以及电石料仓紧密关联，主要存

在以下安全风险。 

（1）电石料仓内电石可能溢出，带来安全风险。 

（2）一级大倾角皮带输送机故障可能导致二级破碎机出料口电石不能及

时输送至电石料仓，一级大倾角皮带输送机皮带被压坏。 

（3）二级破碎机故障可能导致二级破碎机进料口堵料，破碎机损坏，人

工清理破碎机腔体内电石时存在较大安全隐患，同时还可能造成链板输送机

卡电石损坏。 

（4）链板输送机故障可能导致一级破碎机出料口电石不能及时输送至二

级破碎机，一级破碎机堵料，破碎机损坏，人工清理破碎机腔体内电石时存

在较大安全隐患。 
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（5）一级破碎机故障可能造成一级破碎机进口堵料，破碎机损坏，人工

清理破碎机腔体内电石时存在较大安全隐患。 

4 改进后工艺的保护程序设定 

（1）料仓满停破碎程序。 

 

（2）一级大倾角皮带输送机电流异常或运行状态故障停破碎程序。 

 

（3）二级破碎机电流异常或运行状态故障停破碎程序。 

 

（4）链板输送机电流异常或运行状态故障停破碎程序。 
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（5）一级颚式破碎机电流异常或运行状态故障停破碎程序。 

 

5 改进效果 

（1）采用侧翻式液压卸车机对电石车辆卸车，采用移动式挖掘机对电石

进行初步破碎，实现了电石卸车和破碎机械化作业，减少了作业人员数量，

降低了厂房内人机交叉作业带来的安全风险和粉尘环境对操作人员身体的

危害。 

（2）采用缓冲料斗配套仓壁振荡器和振动给料机均匀向一级破碎机供料，

实现了破碎机自动进料，保证了一级破碎机安全平稳运行。 

（3）下游设备故障停上游设备联锁程序能有效保证破碎设备平稳运行，

避免了电石料仓内电石溢出，提升了生产系统的安全性。 

6 结语 

宜宾天原集团海丰和锐有限公司通过对电石卸车及破碎装置进行全面改

造，实现了电石自动卸车和机械破碎，同时增加的多项保护程序极大地提升

了生产装置的安全性和平稳性。该装置投用以来，系统运行稳定，安全风险

显著降低，作业人员大幅减少，极大地提高了劳动生产率，降低了生产成本。

（来源：聚氯乙烯） 
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行业资讯 

内蒙古君正化工新材料项目提前投产 

       日前，由陕西化建公司承建的内蒙古君正化工有限责任公司年产 2×60

万吨 BDO 及 2×100 万吨 PBAT/PBS/PBT/PTMEG 绿色环保循环产业一期项目正

式投产，比预期目标提前 1 个月。 

       该项目的建成投产，实现了焦化、甲醇、BDO、PTMEG 整套化工产业链

闭合，进一步巩固和提高了君正化工现有产业链的综合竞争优势，也是近年

来陕西化建在内蒙古乌海地区继东景 BDO 项目、GBL 项目后的第 3 个建成投

产的整套化工产业链闭合项目。（来源：氯碱网） 

内蒙港原化工召开电石用热解球团装置技改项目交流会 

为保障电石用热解球团装置技改项目中试成功进行，5 月 23 日上午，公

司召开了中试技术交流会。公司项目组成员与合作研发单位天津铂创公司的

主要领导、技术人员及设计院专家参会，总经理张万龙主持会议。 

    会上，天津铂创公司技术人员对工艺流程进行了汇报，港原公司对部分

环节提出合理化建议和改进办法，双方进行了深入交流探讨，共商中试成功

良策。 

天津铂创领导表示，技术团队已经成功入驻港原，从技术、人员、工程

安装、调试等工作都已正式开始，下一步将根据建议进行更改和完善，并随

时沟通和交流，在满足生产、行政审批等条件下，确保项目中试成功，为试

生产打下坚实基础、积蓄充沛动能。公司执行总裁陈富春要求，项目组人员

要尽快将工艺原理吃透学懂弄通，对各环节进行有效衔接，对仪表仪器、安

全要求、操作规程等实际运营过程中会致使生产不畅的细节性的因素进行补

充完善，加强理化指标检测工作。双方要精诚团结、集中精力，确保如期点

火开车成功。新时代新征程下，公司全产业链贯通发展任重而道远，公司上
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下将共同努力、共克时艰，协力推动电石用热解球团装置技改项目中试成功。

（来源：港原综合办公室） 

河南神马氯碱现拟对外公开进行固定资产处置 

河南神马氯碱发展有限责任公司成立于 2004 年，是河南省以生产烧

碱及聚氯乙烯树脂等基础化工原料为主的大型氯碱生产企业。随着公司

产品结构调整，河南神马氯碱发展有限责任公司树脂厂于 2022 年全面停

产，已完成全部化工处理工作，现拟对外公开进行固定资产处置。 

装置情况介绍：20 万吨 PVC 装置，采用电石法生产工艺，于 2009 年

投产，主要设备包括聚合釜、浆料换热器、单体泵、单体压缩机等；20

万吨 VCM 装置，2009 年投产，主要设备包括转化器、高/低沸塔、压缩机、

热水泵等；20 万吨干燥装置，2009 年投产，主要设备包括离心机（日本

巴工业）、主/引风机等；包装：设计能力 30 万吨/年，2006 年投产，主

要设备包括 PVC 包装码垛成套设备、吨包机等；电石厂装置，设计能力

30 万吨/年，2009 年投产，主要设备包括自动压滤机、颚式破碎机、颚

式细破碎机等；乙炔厂装置，设计能力 30 万吨/年，2009 年投产，主要

设备包括发生器、升压机、冷却器、除尘器、英格索兰空压机、压缩空

气干燥机、水环压缩机、真空泵等。（来源：氯碱网 ） 
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